Work

User Manual PCW09C
Digital Soldering & Hot Air Station

Copyright Statement
In accordance with international copyright law, you are not allowed to copy the contents of this manual in any form (including
translations) without given permission in written form by the distributor.

General Notes

It is not permitted to change the manual in any way or add additional content, without given permission in written form by the
distributor / importer.
The operator of this soldering iron is obliged to ensure that every other person using this device has read and understood the
manual, especially the safety instructions.
The operator is obliged to ensure proper usage, a functioning device prior usage, the provision of the manual, and that only
qualified users operate the device.
Any change related to the design or construction of the device is not permitted.
Warranty and any liability in regards to material damage or personal injury are suspended in the following cases:
= Improper usage and operation of the device; Not following the instructions and safety regulations provided by the
manual; Operation and usage without wearing proper personal protection equipment; Usage and installation of non-
approved spare parts; Improper maintenance and changes related to the design or construction of the device; removal
of the type plate

Safety Instructions

The soldering iron is intended for soldering work in the electronics sector within the power and temperature range specified in
these operating instructions.
Sufficient ventilation or soldering fume extraction must be provided at the workplace.
The equipment is not allowed to be used in potentially explosive environments.
Failure to follow the manual and the safety instructions may result in accidents and damage.
Any use other than that described in the manual is not permitted and will result in loss of warranty and guarantee as well as
exclusion of liability. This also applies to modifications and conversions of any sort on the device.
The device may only be used:

= for soldering/desoldering electrical and electronic components in printed circuits and modules; for tinning conductive

tracks and cable ends; for making cable connections.

The device must not be used under any circumstances:

= for heating liquids or plastic parts
The device may only be used if safe operation is guaranteed. Safe operation of the soldering station is not to be expected in
the following cases:

=  visible damage to the device; no function of the device; long storage under improper conditions; improper transport
A defective device cannot be operated anymore and has to be immediately disconnected from power and secured against
unintentional use.
The device may only be opened and repaired by specialists who are authorized to do so due to their training. Any intervention
by the user may result in a risk of electric shock and will also invalidate the warranty.
The device may only be operated on the 230V (220-240V)/50 Hz AC mains.
The switched-on device must not be left unattended.
The device must not be operated or stored within the reach of children.
When used in school, the device must be supervised by an experienced teacher.
When using the device commercially, the relevant accident prevention regulations must be observed.
Touching the metallic parts of the heated soldering iron / heat air gun can cause severe burn injuries to humans and animals!
The soldering iron / hot air gun must never be immersed in water to cool down.
The device must not be subjected to strong mechanical pressure
The soldering iron / hot air gun heats up considerably during operation and must only be placed on a stable, solid, non-
flammable surface.
The soldering iron heats up considerably during operation and must only be placed on a stable, solid, non-flammable surface.
When soldering cables and contacts, make sure that conductive, bare metal parts are protected against contact by suitable
measures (cover, insulation with non-flammable material).
Use only a dust brush and a soft, slightly moistened cloth to clean the outer housing parts of the soldering iron that has been
switched off, disconnected from the mains and cooled down (do not use harsh cleaners, spray cleaners or solvents). Make sure
that no liquid gets into the interior of the unit through the housing openings during cleaning.



Technical Specifications

ltem PCWO09C Packing List:

Name Portable Digital Soldering & Hot Air Station e 1PCS Device

Input Voltage AC 230V;50Hz e 1PCS Hot Air Gun Stand
Power 650W e 1PCS Soldering Iron

Temperature Range Soldering Iron

180°C~480°C

Stand

Temperature Range Hot Air Gun 100°C~500°C 2PCS Nozzle
Hot Air Gun Temperature Stabilit +3°C 1PCS Soldering Tip

. P Y — 1 PCS Manual
Soldering Iron Temperature Stability | +2°C

Heating Element Soldering Iron

1370 heating core

Heating Element Hot Air Gun

853B heating core

Soldering Tips 900M series
Size 130X58X35mm
Net Weight =522¢g

Product Diagram

I Hot Air Gun On/OFF Button
-+— Hot Air Gun Temperature Calibration Hole

Hot Air Gun Temperature Display

Hot Air Gun Volume Knob | 1o} Y — ) )
St Hot Air Gun Temperature Adjustment Knob

Solder Iron Temperature Display

:' o+ Solder Iron ON/OFF Button
°T1— Solder Iron Temperature Calibration Hole

Power Switchi O

Solder Iron Temperature Adjustment Knob

Operation Of The Device

1. Place the soldering iron and the hot air gun on the respective stands.

2. Connect to power outlet.

3. Install the nozzle onto the hot air gun.

4. Press the power switch to turn on the station, the two displays will show “OFF”. Then long press and the ON/OFF button of the
solder iron or the hot air gun, in order to start either of the two devices.

5. Setting the temperature of the hot air gun: rotate the temperature (“TEMP”) knob to the desired temperature (temperature range
100-500°C); Setting the air volume of the hot air gun: rotate the (“AIR”) knob to the desired air volume (air volume level range 20-
100%); Setting the temperature of the solder iron: rotate the temperature (“TEMP”) knob to the desired temperature (temperature
range 180-480°C).

6. Setting the soldering iron sleep mode: long press the solder iron ON/OFF button in the off state of the station, turn on the station
at the same time, release the solder iron ON/OFF button when the screen shows “ON”, then press the solder iron ON/OFF button
to switch between sleep mode on or off, wait for 3-5 seconds to confirm your choice, the screen flashes once and then your setting
will be saved. When the sleep mode of soldering iron is turned on, the device will enter sleep mode automatically after 20 minutes
when there is no operation. In sleep mode, the temperature of the soldering iron remains at 180°C.

7. Entering sleep mode for the hot air gun: Place the air gun handle on the stand, in order to turn on the sleep mode. The screen
displays "..." The temperature of the hot air gun remains at 100°C. Pick up the hot air gun handle again to wake up the device.

8. Temperature calibration: In order to calibrate the temperature (in case of temperature differences), you need a temperature
measuring device. If the measured temperature is different to the temperature shown in the screen of the station, you can use a
small screwdriver and put it into the “CAL” hole. Turning the screwdriver clockwise will increase the temperature, turning the
screwdriver counterclockwise will decrease the temperature.

Inspection And Replacement Of The Heating Element Of The Hot Air Gun

Inspection of the heating element of the hot air gun:

A. Removing the heating element

1. Loosen the 3 screws on the handle

2. Move the protective tube downwards

3. Open the handle cover, remove the grounding plate and remove the heating element enclosure

WARNING: The stainless steel gasket at the front of the heating element in the air duct and the mica clamp at the rear of the
heating element are safety components. Do not lose them. Please install them in order.

4. Remove the terminal and pull out the heating element.

B. Measuring the resistance value

1. Measure the resistance value of the heating element [thick wire]. The normal value is 70-100Q (at room temperature). Measure
the resistance value of the sensor [thin wire]. The normal value is {<} 2Q. Please replace it if it is abnormal.

WARNING: Be careful when touching the heating element. Do not rub the heating element wire.




Replacement of heating element of hot air gun
If the heating core is not functioning correctly, please replace it with a new one. The replacement method is the reverse of the
removal method described above.

Put the grounding plate into the lower part of the air duct. Make sure that
the hole of the grounding plate is aligned with the positioning hole of the
air duct. When you put back the plastic cover of the air gun, ensure that
the little plastic nipple of the casing is positioned at the duct positioning
hole in order to fix the air duct.

Air duct

G di lat
rounading plate Duct positioning hole

respectively (in no particular order)
Solder the black wire to the thermocouple - block on the terminal board

Solder the red wire to the thermocouple + block on the terminal board

Heating Element

Replacement Of The Soldering Iron Tip
When replacing the soldering iron tip, please always use original parts from PCWork. Only the 900M tip series fits this device. Turn
of the power of the station, before replacing the tip. Ensure that the soldering iron has cooled down to room temperature.

1. Remove the nut 2. Remove the sheath 3. Remove the old tip, insert the new tip and put the sheath and nut back on.
WARNING: Do not tighten the nut too much, otherwise you may damage the heating core.

General Maintenance

1. Carefully tin the soldering tip before using it for the first time. To do this, switch on the soldering station and allow some solder
to melt into a thin, coherent film on the soldering tip at a temperature of approximately 200 °C.

2. Immediately before soldering, wipe off the soldering tip on the moistened cleaning sponge. Residues from incompletely
evaporated flux, oxides and other impurities are removed by this and can thus no longer reach the soldering point.

3. Before you put the soldering iron back into the holder after soldering, the soldering tip must be cleaned again and tinned with a
little solder. It is important that the soldering tip is always wetted with solder, otherwise it will become passive after some time and
will no longer accept solder.

4. Clean the tip regularly with the moistened cleaning sponge

5. When you have finished soldering, allow some solder to melt on the soldering tip. Place the soldering iron in the holder and
switch off the device. The excess solder is then wiped off the hot soldering tip on the damp cleaning sponge before starting

the next project.

Information Regarding Waste Disposal

You are not permitted to dispose of this device in household garbage. This soldering station corresponds to the EU-directive
concerning the “Waste of Electrical and Electronic Equipment”. Please dispose of the device in your local collection point.
—

Importer:
Company Name P+C Schwick GmbH
Address gz:glss;?e%?rg;%é/%g? Creation date of manual: May 2025 — all
Email info@schwick.de technical changes reserved. No responsibility
Internet www.schwick.de is taken for any technical or printing errors.
WEEE-No. DE 73586423
Local district court Remscheid, Germany
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Benutzerhandbuch
Digitale Lot- und HeiBluftstation

Copyright Erklarung
In Ubereinstimmung mit dem internationalen Urheberrecht ist es lhnen nicht gestattet, den Inhalt dieses Handbuchs in irgendeiner
Form (einschlieRlich Ubersetzungen) zu vervielfiltigen, es sei denn, Sie haben eine schriftliche Genehmigung des Distributors

Allgemeine Anmerkungen
e Es st nicht gestattet, das Handbuch in irgendeiner Weise zu verandern oder zusatzliche Inhalte hinzuzufiigen, ohne die
schriftiche Genehmigung des Handlers/Importeurs einzuholen.
e Der Betreiber dieses Lotkolbens ist verpflichtet, dafiir zu sorgen, dass jede andere Person, die dieses Gerat benutzt, die
Bedienungsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, gelesen und verstanden hat.
o Der Betreiber ist verpflichtet, fir eine ordnungsgemafRe Nutzung, ein funktionierendes Gerat vor der Nutzung, die Bereitstellung
des Handbuchs und dafir zu sorgen, dass nur qualifizierte Benutzer das Gerat bedienen.
e Jegliche Anderungen, die sich auf das Design oder die Konstruktion des Gerats beziehen, sind nicht zulassig.
¢ Die Garantie und jegliche Haftung in Bezug auf Sach- oder Personenschaden sind in den folgenden Fallen ausgesetzt:
=  UnsachgemaRe Verwendung und Bedienung des Gerats; Nichtbeachtung der Anweisungen und Sicherheitsvorschriften
des Handbuchs; Betrieb und Verwendung ohne angemessene personliche Schutzausristung; Verwendung und Einbau
von nicht zugelassenen Ersatzteilen; unsachgemake Wartung und Anderungen in Bezug auf das Design oder die
Konstruktion des Gerats; Entfernung des Typenschilds

Sicherheitshinweise

e Der Lotkolben ist fiir Lotarbeiten im Elektronikbereich innerhalb des in dieser Gebrauchsanweisung angegebenen Leistungs-
und Temperaturbereichs bestimmt.

e Am Arbeitsplatz muss fiir eine ausreichende Beliiftung oder Létrauchabsaugung gesorgt werden.

e Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeten Umgebungen verwendet werden.

¢ Die Nichtbeachtung Handbuchs und der Sicherheitshinweise kann zu Unféllen und Schaden flihren.

e Eine andere Verwendung als die im Handbuch beschriebene ist nicht zulassig und flihrt zum Verlust von Garantie und
Gewahrleistung sowie zum Ausschluss der Haftung. Dies gilt auch fur Modifikationen und Umbauten jeglicher Art am Gerat.

e Das Gerat darf nur verwendet werden:

= zum L6ten/Entléten von elektrischen und elektronischen Komponenten in gedruckten Schaltungen und Modulen; zum
Verzinnen von Leiterbahnen und Kabelenden; zum Herstellen von Kabelverbindungen.
e Das Gerat darf unter keinen Umstanden verwendet werden:
= zum Erhitzen von Flissigkeiten oder Kunststoffteilen

e Das Gerat darf nur verwendet werden, wenn ein sicherer Betrieb gewahrleistet ist. Ein sicherer Betrieb der Lotstation ist in den

folgenden Fallen nicht zu erwarten:
= sichtbare Schaden am Gerat; keine Funktion des Gerats; lange Lagerung unter ungeeigneten Bedingungen;
unsachgemafer Transport

e Ein defektes Gerat kann nicht mehr betrieben werden und muss sofort von der Stromversorgung getrennt und gegen
unbeabsichtigte Benutzung gesichert werden.

e Das Gerat darf nur von Fachleuten gedffnet und repariert werden, die aufgrund ihrer Ausbildung dazu befugt sind. Jeder Eingriff
durch den Benutzer kann die Gefahr eines elektrischen Schlags mit sich bringen und fuihrt auRerdem zum Erléschen der
Garantie.

e Das Gerat darf nur am 230V (220-240V)/50 Hz Wechselstromnetz betrieben werden.

e Das eingeschaltete Gerat darf nicht unbeaufsichtigt gelassen werden.

e Das Gerat darf nicht in der Reichweite von Kindern betrieben oder aufbewahrt werden.

e Wenn Sie das Gerat in der Schule verwenden, muss es von einem erfahrenen Lehrer beaufsichtigt werden.

e Wenn Sie das Gerat gewerblich nutzen, miissen Sie die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften beachten.

e Das Beriihren der metallischen Teile des erhitzten Lotkolbens / der HeiRluftpistole kann bei Menschen und Tieren zu schweren
Verbrennungen fiihren!

e Der Lotkolben/die HeiRluftpistole darf zum Abkihlen niemals in Wasser getaucht werden.

e Das Gerat darf keinem starken mechanischen Druck ausgesetzt werden

e Der Lotkolben/die HeiRluftpistole erwarmt sich wahrend des Betriebs stark und darf nur auf einer stabilen, festen, nicht brennbaren
Oberflache aufgestellt werden.

e Der Lotkolben heizt sich wahrend des Betriebs stark auf und darf nur auf einer stabilen, festen, nicht brennbaren Oberflache
platziert werden.

e Achten Sie beim Léten von Kabeln und Kontakten darauf, dass leitende, blanke Metallteile durch geeignete MalRnahmen
(Abdeckung, Isolierung mit nicht brennbarem Material) vor Beriihrung geschitzt sind.

e \Verwenden Sie nur einen Staubpinsel und ein weiches, leicht angefeuchtetes Tuch, um die auBeren Gehauseteile des
ausgeschalteten, vom Netz getrennten und abgekuhlten Lotkolbens zu reinigen (verwenden Sie keine scharfen Reiniger,
Spruhreiniger oder Losungsmittel). Achten Sie darauf, dass bei der Reinigung keine Flussigkeit durch die Gehausedffnungen in
das Innere des Gerats gelangt.



Technische Daten

Temperaturbereich Lotkolben

180 ~480°C°C

Temperaturbereich Heiluftpistole

100 ~500°C°C

Temperaturstabilitat der HeiBluftpistole

+3°C

Temperaturstabilitat des Lotkolbens

+2°C

Heizelement Lotkolben

1370 Heizkern

Heizelement Heilluftpistole

853B Heizkern

Artikel PCWO09C Packliste:

Name Tragbare digitale Lot- und HeiBluftstation e 1PCS Gerat
Eingangsspannung AC 230V;50Hz e« 1PCS

Strom 650W HeiRluftpistolenstander

1PCS Lotkolbenstander
2PCS Dise

1PCS Lotspitze

1 PCS Handbuch

Tipps zum Léten 900M Serie
GroRe 130X58X35mm
Nettogewicht =522¢g

Produkt-Diagramm

. o1 HeiRluftpistole Ein/Aus-Taste

:l of}— Kalibrierungsbohrung fiir die HeiRluftpistole
: : Einstellknopf fiir die Temperatur der

Heilluftpistole

HeiRluftpistole Temperaturanzeige

HeiBluftpistole Lautstarkeregler | o)

:I ott— Lotkolben EIN/AUS-Taste
o1 Lotkolben Temperatur Kalibrierung Loch

Lotkolben Temperaturanzeige

Netzschalterﬁ @

Létkolben Temperatur-Einstellknopf

Bedienung des Gerits

1. Stellen Sie den Loétkolben und die HeiBluftpistole auf die entsprechenden Stander.

2. SchlieRen Sie das Gerat an die Steckdose an.

3. Setzen Sie die Duse auf die HeiBluftpistole.

4. Driicken Sie den Netzschalter, um die Station einzuschalten, auf den beiden Anzeigen erscheint "OFF". Driicken Sie dann
lange auf die EIN/AUS-Taste des Létkolbens oder der HeiRluftpistole, um eines der beiden Geréate zu starten.

5. Einstellen der Temperatur der HeiRRluftpistole: Drehen Sie den Temperaturknopf ("TEMP") auf die gewlinschte Temperatur
(Temperaturbereich 100-500°C); Einstellen der Luftmenge der HeiRluftpistole: Drehen Sie den Knopf ("AIR") auf die gewlinschte
Luftmenge (Luftmengenbereich 20-100%); Einstellen der Temperatur des Lotkolbens: Drehen Sie den Temperaturknopf ("TEMP")
auf die gewlinschte Temperatur (Temperaturbereich 180-480°C).

6. Einstellen des Schlafmodus des Létkolbens: Driicken Sie im ausgeschalteten Zustand der Station lange auf die EIN/AUS-Taste
des Lotkolbens, schalten Sie die Station gleichzeitig ein, lassen Sie die EIN/AUS-Taste des Létkolbens los, wenn auf dem
Bildschirm "EIN" angezeigt wird, driicken Sie dann die EIN/AUS-Taste des Lotkolbens, um zwischen dem Schlafmodus ein- oder
auszuschalten, warten Sie 3-5 Sekunden, um lhre Wahl zu bestatigen, der Bildschirm blinkt einmal und dann wird lhre Einstellung
gespeichert. Wenn der Schlafmodus des Létkolbens eingeschaltet ist, wechselt das Gerat nach 20 Minuten automatisch in den
Schlafmodus, wenn es nicht in Betrieb ist. Im Schlafmodus bleibt die Temperatur des Létkolbens bei 180°C.

7. Einschalten des Schlafmodus fur die HeiRluftpistole: Legen Sie den Griff der HeiBluftpistole auf den Stander, um den
Ruhemodus einzuschalten. Auf dem Bildschirm wird "..." angezeigt. Die Temperatur der HeiBluftpistole bleibt bei 100°C. Nehmen
Sie den Griff der HeiRluftpistole wieder auf, um das Gerat aufzuwecken.

8. Kalibrierung der Temperatur: Um die Temperatur zu kalibrieren (im Falle von Temperaturunterschieden), benétigen Sie ein
Temperaturmessgerat. Wenn die gemessene Temperatur von der auf dem Bildschirm der Station angezeigten Temperatur
abweicht, kdnnen Sie einen kleinen Schraubenzieher verwenden und ihn in das "CAL"-Loch stecken. Wenn Sie den
Schraubenzieher im Uhrzeigersinn drehen, erhoht sich die Temperatur, wenn Sie den Schraubenzieher gegen den Uhrzeigersinn
drehen, verringert sich die Temperatur.

Inspektion und Austausch des Heizelements der HeiBluftpistole

Inspektion des Heizelements der HeiBluftpistole:

A. Herausnehmen des Heizelements

1. Losen Sie die 3 Schrauben am Giriff

2. Schieben Sie das Schutzrohr nach unten

3. Offnen Sie die Griffabdeckung, entfernen Sie die Erdungsplatte und nehmen Sie das Heizelementgehause ab.

WARNUNG: Die Edelstahldichtung an der Vorderseite des Heizelements im Luftkanal und die Glimmerklemme an der Riickseite
des Heizelements sind Sicherheitsteile. Verlieren Sie sie nicht. Installieren Sie sie bitte in der richtigen Reihenfolge.

4. Entfernen Sie die Klemme und ziehen Sie das Heizelement heraus.

B. Messen des Widerstandswertes

1. Messen Sie den Widerstandswert des Heizelements [dicker Draht]. Der normale Wert liegt bei 70-100Q (bei Raumtemperatur).
Messen Sie den Widerstandswert des Sensors [diinner Draht]. Der normale Wert betragt {<} 2Q. Bitte tauschen Sie ihn aus, wenn
er nicht normal ist.

WARNUNG: Seien Sie vorsichtig, wenn Sie das Heizelement beriihren. Reiben Sie nicht am Draht des Heizelements.




Auswechseln des Heizelements der HeiBluftpistole
Wenn der Heizkern nicht richtig funktioniert, ersetzen Sie ihn bitte durch einen neuen. Der Austausch erfolgt in umgekehrter Weise

wie der oben beschriebene Ausbau.
\
A‘hacht

Setzen Sie die Erdungsplatte in den unteren Teil des Luftkanals ein. Achten Sie
darauf, dass das Loch der Erdungsplatte mit dem Positionierungsloch des Luftkanals
ausgerichtet ist. Wenn Sie die Kunststoffabdeckung der Luftpistole wieder anbringen,
achten Sie darauf, dass der kleine Kunststoffnippel des Gehauses an der
Positionierungséffnung des Luftkanals positioniert ist, um den Luftkanal zu befestigen.

Loch fir die Positionierung
des Kanals

Erdungsplatte

Kabel fur den Griff (griin)

Léten Sie die dicken gelben Drahte an die Klemmenblécke "HOT1" bzw.
"HOT2" (in keiner bestimmten Reihenfolge)

Léten Sie den schwarzen Draht an den Thermoelement - Block auf der Klemmenleiste

Léten Sie den roten Draht an den Thermoelement + Block auf der Klemmenleiste

Heizelement

Auswechseln der Lotkolbenspitze

Wenn Sie die Loétkolbenspitze austauschen, verwenden Sie bitte immer Originalteile von PCWork. Nur die Spitzen der Serie 900M
passen in dieses Gerat. Schalten Sie die Station aus, bevor Sie die Spitze auswechseln. Stellen Sie sicher, dass der Lotkolben
auf Raumtemperatur abgekuhlt ist.

1. Entfernen Sie die Mutter 2. Entfernen Sie die Hulse 3. Entfernen Sie die alte Spitze, setzen Sie die neue Spitze ein und setzen
Sie die Hulse und die Mutter wieder auf.

WARNUNG: Ziehen Sie die Mutter nicht zu fest an, da Sie sonst den Heizkern beschadigen kénnen.

Allgemeine Wartung

1. Verzinnen Sie die Loétspitze sorgfaltig, bevor Sie sie zum ersten Mal verwenden. Schalten Sie dazu die Lotstation ein und
lassen Sie bei einer Temperatur von etwa 200 °C etwas L6tzinn zu einem dinnen, zusammenhangenden Film auf der
schmelzen.

2. Wischen Sie die Lotspitze unmittelbar vor dem Léten auf dem angefeuchteten Reinigungsschwamm ab. Rickstande von
unvollstandig verdunstetem Flussmittel, Oxide und andere Verunreinigungen werden dadurch entfernt und kénnen so nicht mehr
an die Létstelle gelangen.

3. Bevor Sie den Loétkolben nach dem Loten wieder in den Halter stecken, muss die Létspitze noch einmal gereinigt und mit etwas
Létzinn verzinnt werden. Es ist wichtig, dass die Lotspitze immer mit Lot benetzt ist, da sie sonst nach einiger Zeit passiv wird und
kein Lot mehr annimmt.

4. Reinigen Sie die Spitze regelmafig mit dem angefeuchteten Reinigungsschwamm

5. Wenn Sie mit dem Loten fertig sind, lassen Sie etwas Lotzinn auf der Lotspitze schmelzen. Legen Sie den Létkolben in die
Halterung und schalten Sie das Geréat aus. Wischen Sie das Uberschussige Lot auf dem feuchten Reinigungsschwamm von der
heillen Lotspitze ab, bevor Sie beginnen

das nachste Projekt.

Informationen liber die Abfallentsorgung
Dieses Gerat darf nicht im Hausmull entsorgt werden. Diese Loétstation entspricht der EU-Richtlinie tGber "Elektro- und Elektronik- E
Altgerate". Bitte entsorgen Sie das Gerat bei lhrer ortlichen Sammelstelle.

Importeur:
Name des Unternehmens P+C Schwick GmbH Erstellungsdatum des Handbuchs: Mai 2025 -
Adresse Bergisch Born 87A, 42897 alle technischen Anderungen vorbehalten.

Remscheid, Deutschland Fir technische oder drucktechnische Fehler

E-Mail info@schwick.de wird keine Haftung (ibernommen.
Internet www.schwick.de
WEEE-Nr. DE 73586423
Amtsgericht Remscheid, Deutschland
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Manual do utilizador
Estacao digital de soldadura e ar quente

Declaragédo de direitos de autor
De acordo com a lei internacional de direitos de autor, ndo esta autorizado a copiar o conteddo deste manual sob qualquer forma
(incluindo tradugdes) sem autorizagéo escrita do distribuidor

Notas gerais

Nao é permitido alterar o manual de forma alguma ou acrescentar contetidos adicionais, sem autorizagéo escrita do
distribuidor/importador.
O operador deste ferro de soldar é obrigado a garantir que qualquer outra pessoa que utilize este aparelho tenha lido e
compreendido o manual, especialmente as instrugdes de seguranca.
O operador é obrigado a garantir uma utilizagéo correta, um dispositivo funcional antes da utilizagéo, a disponibilizagdo do manual
e que apenas utilizadores qualificados operam o dispositivo.
N&ao é permitida qualquer alteracéo relacionada com a conce¢ao ou a construgcao do dispositivo.
A garantia e qualquer responsabilidade em relagdo a danos materiais ou pessoais sdo suspensas nos seguintes casos:
= Utilizagdo e operagao improprias do dispositivo; N&o seguir as instrucdes e regulamentos de seguranga fornecidos pelo
manual; Operagao e utilizagdo sem usar equipamento de protegcao pessoal adequado; Utilizacéo e instalagéo de pecas
sobressalentes ndo aprovadas; Manutengao impropria e alteragbes relacionadas com a concegédo ou construgdo do
dispositivo; remogao da placa de identificagdo

Instrugdes de seguranga

O ferro de soldar destina-se a trabalhos de soldadura no sector da eletrénica dentro da gama de poténcia e temperatura
especificada neste manual de instrugdes.
O local de trabalho deve dispor de ventilagéo suficiente ou de extragdo de fumos de soldadura.
O equipamento n&o pode ser utilizado em ambientes potencialmente explosivos.
Se ndo seguir o manual e as instrugdes de seguranga, pode provocar acidentes e danos.
Qualquer utilizagéo diferente da descrita no manual ndo é permitida e implica a perda da garantia e a exclusédo da
responsabilidade. Isto também se aplica a modificagbes e conversdes de qualquer tipo no dispositivo.
O aparelho s6 pode ser utilizado:

= para soldar/desoldar componentes eléctricos e electronicos em circuitos impressos e modulos; para estanhar pistas

condutoras e extremidades de cabos; para fazer ligagdes de cabos.

O aparelho néo deve ser utilizado em circunstancia alguma:

= para aquecer liquidos ou pecas de plastico
O aparelho s6 pode ser utilizado se estiver garantido um funcionamento seguro. Nao se pode esperar um funcionamento seguro
da estacao de soldadura nos seguintes casos:

= danos visiveis no dispositivo; ndo funcionamento do dispositivo; armazenamento prolongado em condi¢des inadequadas;

transporte inadequado

Um aparelho defeituoso ndo pode continuar a ser utilizado e tem de ser imediatamente desligado da corrente e protegido contra
uma utilizagao nao intencional.
O aparelho sé pode ser aberto e reparado por especialistas autorizados para o efeito devido a sua formagao. Qualquer
intervengéo do utilizador pode provocar um risco de choque elétrico e invalidar a garantia.
O aparelho s6 pode ser utilizado na rede eléctrica de 230V (220-240V)/50 Hz AC.
O aparelho ligado n&o deve ser deixado sem vigilancia.
O aparelho néo deve ser utilizado ou guardado ao alcance de criangas.
Quando utilizado na escola, o aparelho deve ser supervisionado por um professor experiente.
Se utilizar o aparelho para fins comerciais, deve respeitar as normas de prevengéo de acidentes aplicaveis.
Se tocar nas partes metalicas do ferro de soldar aquecido / pistola de ar quente, pode provocar queimaduras graves em pessoas e
animais!
O ferro de soldar / pistola de ar quente nunca deve ser mergulhado em agua para arrefecer.
O dispositivo ndo deve ser sujeito a fortes pressdes mecéanicas
O ferro de soldar / pistola de ar quente aquece consideravelmente durante o funcionamento e s6 deve ser colocado sobre uma
superficie estavel, sélida e ndo inflamavel.
O ferro de soldar aquece consideravelmente durante o funcionamento e sé deve ser colocado sobre uma superficie estavel, sélida
e néo inflamavel.
Ao soldar cabos e contactos, certifique-se de que as pegas metalicas condutoras e nuas estéo protegidas contra o contacto através
de medidas adequadas (cobertura, isolamento com material ndo inflamavel).
Utilize apenas uma escova para o p6 e um pano macio e ligeiramente humedecido para limpar as partes exteriores da caixa do
ferro de soldar que foi desligado, desconectado da rede eléctrica e arrefecido (n&o utilize produtos de limpeza agressivos, produtos
de limpeza em spray ou solventes). Certifique-se de que n&o entra qualquer liquido no interior do aparelho através das aberturas
da caixa durante a limpeza.



Especificagoes técnicas

Artigo PCW09C Lista de embalagem:

Nome Estacao digital portatil de soldadura e ar quente o Dispositivo 1PCS
Tenséo de entrada AC 230V;50Hz e  Suporte para
Poténcia 650W pistola de ar

Gama de temperaturas do ferro de soldar

180 ~480°C°C

Gama de temperaturas Pistola de ar quente

100 ~500°C°C

quente 1 unidade
Suporte para
ferro de soldar 1

Estabilidade da temperatura da pistola de ar +3°C PCS

quente e Bocal 2PCS
Estabilidade da temperatura do ferro de soldar | +2°C e 1PCS Ponta de
Ferro de soldar com elemento de aquecimento | 1370 nucleo de aquecimento soldadura
Elemento de aquecimento Pistola de ar quente | Nucleo de aquecimento 853B e 1PCS Manual
Dicas de soldadura Série 900M

Tamanho 130X58X35mm

Peso liquido =522¢g

Diagrama do produto

| Botado On/OFF da pistola de ar quente
-+ Oirificio de calibragdo da temperatura da pistola de ar quente

Bot&do de volume da pistola de ar quente | | {# WH-— ~ . .
P q 2/ Bot&o de ajuste da temperatura da pistola de ar quente

— Botdo ON/OFF do ferro de soldar

Indicagdo da temperatura do ferro de soldar [|  2Per ! o
Orificio de calibragdo da temperatura do ferro de soldar

Interruptor de alimentagéoi

Botao de ajuste da temperatura do ferro de soldar

Funcionamento do dispositivo

1. Coloque o ferro de soldar e a pistola de ar quente nos respectivos suportes.

2. Ligue-o a tomada eléctrica.

3. Instale o bocal na pistola de ar quente.

4. Prima o interrutor de alimentacéo para ligar a estagéo, os dois ecras mostrardo "OFF". Em seguida, prima longamente o botdo
ON/OFF do ferro de soldar ou da pistola de ar quente, para ligar qualquer um dos dois dispositivos.

5. Definir a temperatura da pistola de ar quente: rode o botao de temperatura ("TEMP") para a temperatura desejada (intervalo de
temperatura 100-500°C); Definir o volume de ar da pistola de ar quente: rode o botéo ("AIR") para o volume de ar desejado (intervalo
de nivel de volume de ar 20-100%); Definir a temperatura do ferro de soldar: rode o botao de temperatura ("TEMP") para a
temperatura desejada (intervalo de temperatura 180-480°C).

6. Definir o modo de suspenséo do ferro de soldar: prima longamente o botdo LIGAR/DESLIGAR do ferro de soldar no estado
desligado da estacéo, ligue a estagdo ao mesmo tempo, solte o botdo LIGAR/DESLIGAR do ferro de soldar quando o ecra mostrar
"LIGAR", depois prima o botdo LIGAR/DESLIGAR do ferro de soldar para alternar entre o modo de suspenséo ligado ou desligado,
aguarde 3-5 segundos para confirmar a sua escolha, o ecra pisca uma vez e, em seguida, a sua definicdo sera guardada. Quando o
modo de repouso do ferro de soldar estiver ligado, o dispositivo entrara automaticamente no modo de repouso apds 20 minutos
quando nao estiver a funcionar. No modo de repouso, a temperatura do ferro de soldar mantém-se nos 180°C.

7. Aceder ao modo de repouso da pistola de ar quente: Coloque o punho da pistola de ar quente no suporte para ativar o modo de
repouso. O ecra mostra "..." A temperatura da pistola de ar quente permanece em 100°C. Volte a pegar no punho da pistola de ar
quente para despertar o aparelho.

8. Calibracéo da temperatura: Para calibrar a temperatura (em caso de diferengas de temperatura), necessita de um dispositivo de
medicédo da temperatura. Se a temperatura medida for diferente da temperatura apresentada no ecré da estacéo, pode utilizar uma
pequena chave de fendas e introduzi-la no orificio "CAL". Se rodar a chave de fendas no sentido dos ponteiros do relégio, aumentara
a temperatura; se rodar a chave de fendas no sentido contrario, diminuira a temperatura.

Inspecéao e substituicdo do elemento de aquecimento da pistola de ar quente

Inspecao do elemento de aquecimento da pistola de ar quente:

A. Retirar o elemento de aquecimento

1. Desaperte os 3 parafusos do punho

2. Desloque o tubo de protecao para baixo

3. Abra a tampa da pega, retire a placa de ligacdo a terra e retire o involucro do elemento de aquecimento

AVISO: Ajunta de ago inoxidavel na frente do elemento de aquecimento na conduta de ar e o grampo de mica na parte de tras do
elemento de aquecimento sdo componentes de seguranga. Nao os perca. Instale-os por ordem.

4. Retire o terminal e puxe o elemento de aquecimento para fora.

B. Medic&o do valor da resisténcia

1. Mega o valor da resisténcia do elemento de aquecimento [fio grosso]. O valor normal é de 70-100Q (a temperatura ambiente). Mega
o valor da resisténcia do sensor [fio fino]. O valor normal é {<} 2Q. Substitua-o se estiver anormal.

AVISO: Tenha cuidado ao tocar no elemento de aquecimento. N&o esfregue o fio do elemento de aquecimento.




Substituicdo do elemento de aquecimento da pistola de ar quente
Se o nucleo de aquecimento nao estiver a funcionar corretamente, substitua-o por um novo. O método de substituicdo é o inverso

do método de remocao descrito acima.
\
Ata de ar

Coloque a placa de ligagao a terra na parte inferior da conduta de ar. Certifique-se de
que o orificio da placa de ligagéo a terra esta alinhado com o orificio de
posicionamento da conduta de ar. Quando voltar a colocar a tampa de plastico da
pistola de ar, certifique-se de que o pequeno bocal de plastico da caixa esta
posicionado no orificio de posicionamento da conduta, de modo a fixar a conduta de ar.

Orificio de posicionamento
da conduta

Placa de ligagao a terra

"HOT2", respetivamente (sem ordem especifica)
Solde o fio preto ao bloco do termopar - na placa de terminais

Solde o fio vermelho ao bloco + do termopar na placa de terminais

Elemento de aquecimento

Substituicdo da ponta do ferro de soldar

Quando substituir a ponta do ferro de soldar, utilize sempre pegas originais da PCWork. Apenas a ponta da série 900M se adapta
a este dispositivo. Desligue a alimentagéo da estagdo, antes de substituir a ponta. Certifique-se de que o ferro de soldar
arrefeceu até a temperatura ambiente.

1. Retire a porca 2. Retire a bainha 3. Retire a ponta antiga, introduza a ponta nova e volte a colocar a bainha e a porca.
AVISO: Nao aperte demasiado a porca, caso contrario pode danificar o nicleo de aquecimento.

Manutencgéo geral

1. Estanhe cuidadosamente a ponta de soldadura antes de a utilizar pela primeira vez. Para o fazer, ligue a estacédo de soldadura
e deixe alguma solda derreter numa pelicula fina e coerente na ponta de soldadura a uma temperatura de aproximadamente 200
°C.

2. Imediatamente antes de soldar, limpe a ponta de soldadura com a esponja de limpeza humedecida. Os residuos de fluxo ndo
evaporado, 6xidos e outras impurezas sao removidos por este processo e ndo podem mais chegar ao ponto de soldadura.

3. Antes de voltar a colocar o ferro de soldar no suporte apds a soldadura, a ponta de soldadura deve ser novamente limpa e
estanhada com um pouco de solda. E importante que a ponta de soldadura esteja sempre humedecida com solda, caso contrario,
tornar-se-a passiva apés algum tempo e deixara de aceitar solda.

4. Limpe regularmente a ponta com a esponja de limpeza humedecida

5. Quando terminar de soldar, deixe que alguma solda derreta na ponta de soldadura. Coloque o ferro de soldar no suporte e
desligue o aparelho. O excesso de solda é entéo limpo da ponta de solda quente na esponja de limpeza humida antes de
comegar

o préximo projeto.

Informagoes sobre a eliminagao de residuos

Nao esta autorizado a deitar este aparelho no lixo doméstico. Esta estagéo de soldadura esta em conformidade com a diretiva da
UE relativa aos "Residuos de equipamentos eléctricos e electronicos". Por favor, elimine o aparelho no seu ponto de recolha

local. E—
Importador:

Nome da empresa P+C Schwick GmbH

Endereco Bergisch Born 87A, 42897 Data de criagdo do manual: maio de 2025 -

Remscheid, Alemanha todas as alteracdes técnicas reservadas. Nao

Correio eletrénico info@schwick.de assumimos qualquer responsabilidade por

Internet www.schwick.de eventuais erros técnicos ou de impress&o.
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Manuel de l'utilisateur
Station numérique de soudure et d'air chaud

Déclaration de droit d'auteur
Conformément a la loi internationale sur les droits d'auteur, vous n'étes pas autorisé a copier le contenu de ce manuel sous
quelque forme que ce soit (y compris les traductions) sans l'autorisation écrite du distributeur

Notes générales

Il est interdit de modifier le manuel de quelque maniére que ce soit ou d'y ajouter du contenu, sans l'autorisation écrite du
distributeur ou de l'importateur.
L'utilisateur de ce fer a souder est tenu de s'assurer que toute autre personne utilisant cet appareil a lu et compris le manuel,
en particulier les consignes de sécurité.
L'opérateur est tenu de s'assurer que I'appareil est correctement utilisé, qu'il fonctionne avant I'utilisation, que le manuel est
fourni et que seuls des utilisateurs qualifiés utilisent I'appareil.
Toute modification liée a la conception ou a la construction du dispositif n'est pas autorisée.
La garantie et toute responsabilité en matiére de dommages matériels ou corporels sont suspendues dans les cas suivants :
= Utilisation et fonctionnement inappropriés de I'appareil ; non-respect des instructions et des régles de sécurité fournies
par le manuel ; fonctionnement et utilisation sans porter I'équipement de protection personnel approprié ; utilisation et
installation de piéces de rechange non approuvées ; entretien inapproprié et modifications liées a la conception ou a
la construction de I'appareil ; retrait de la plaque signalétique.

Consignes de sécurité

Le fer a souder est destiné aux travaux de soudure dans le secteur de I'électronique, dans la plage de puissance et de
température spécifiée dans le présent mode d'emploi.
Une ventilation suffisante ou une extraction des fumées de brasage doit étre assurée sur le lieu de travail.
L'appareil ne doit pas étre utilisé dans des environnements potentiellement explosifs.
non-respect du manuel et des consignes de sécurité peut entrainer des accidents et des dommages.
Toute utilisation autre que celle décrite dans le manuel n'est pas autorisée et entraine la perte de la garantie et I'exclusion de
la responsabilité. Ceci s'applique également aux modifications et transformations de toute sorte sur I'appareil.
L'appareil ne peut étre utilisé qu'une seule fois :

= pour souder/dessouder des composants électriques et électroniques dans des circuits imprimés et des modules ;

pour étamer des pistes conductrices et des extrémités de cables ; pour réaliser des connexions de cables.

L'appareil ne doit en aucun cas étre utilisé :

=  pour chauffer des liquides ou des piéces en plastique
L'appareil ne peut étre utilisé que si un fonctionnement sir est garanti. Le poste de soudure ne doit pas fonctionner en toute
sécurité dans les cas suivants :

= dommages visibles sur I'appareil ; non fonctionnement de I'appareil ; stockage prolongé dans des conditions

inadéquates ; transport inadéquat

Un appareil défectueux ne peut plus étre utilisé et doit étre immédiatement déconnecté de I'alimentation électrique et protégé
contre toute utilisation involontaire.
L'appareil ne peut étre ouvert et réparé que par des spécialistes autorisés a le faire en raison de leur formation. Toute
intervention de l'utilisateur peut entrainer un risque d'électrocution et annule la garantie.
L'appareil ne peut étre utilisé que sur un réseau de 230V (220-240V)/50 Hz AC.
L'appareil enclenché ne doit pas étre laissé sans surveillance.
L'appareil ne doit pas étre utilisé ou stocké a la portée des enfants.
Lorsqu'il est utilisé a I'école, I'appareil doit étre supervisé par un enseignant expérimenté.
En cas d'utilisation commerciale de I'appareil, les régles de prévention des accidents en vigueur doivent étre respectées.
Le contact avec les parties métalliques du fer a souder / pistolet a air chaud chauffé peut provoquer de graves brilures chez
I'nomme et I'animal !
Le fer a souder / pistolet a air chaud ne doit jamais étre immergé dans I'eau pour refroidir.
L'appareil ne doit pas étre soumis a une forte pression mécanique
Le fer a souder / pistolet a air chaud s'échauffe considérablement pendant son fonctionnement et ne doit étre placé que sur
une surface stable, solide et ininflammable.
Le fer a souder chauffe considérablement pendant son fonctionnement et ne doit étre placé que sur une surface stable, solide
et ininflammable.
Lorsque vous soudez des cables et des contacts, veillez a ce que les parties conductrices en métal nu soient protégées contre
tout contact par des mesures appropriées (couvercle, isolation avec un matériau ininflammable).
Utilisez uniquement une brosse a poussiere et un chiffon doux et légérement humide pour nettoyer les parties extérieures du
boitier du fer a souder qui a été éteint, débranché et refroidi (n'utilisez pas de nettoyants agressifs, de nettoyants en aérosol ou
de solvants). Veillez a ce qu'aucun liquide ne pénetre a I'intérieur de I'appareil par les ouvertures du boitier pendant le nettoyage.



Spécifications techniques

Objet PCWO09C

Nom Station numérique de soudure et d'air chaud
Tension d'entrée AC 230V;50Hz

Puissance 650W

Plage de température Fer a souder

180 ~480°C°C

Plage de température Pistolet & air chaud

100 ~500°C°C

Stabilité de la température du pistolet a air chaud | +3°C

Stabilité de la température du fer a souder +2°C

Elément chauffant Fer a souder 1370 cceur de chauffe
Elément chauffant Pistolet a air chaud 853B cceur de chauffe
Conseils de soudure Série 900M

Taille 130X58X35mm

Poids net =522¢g

Liste d'emballage :

1PCS Dispositif
1PCS Support pour
pistolet a air chaud
1PCS Support pour
fer a souder

2PCS Buse

1PCS Pointe a
souder

1 PCS Manuel

Diagramme du produit

l  Bouton marche/arrét du pistolet a air chaud
-1 Trou d'étalonnage de la température du pistolet a air chaud

> Affichage de la température du pistolet a air chaud

Bouton de volume du pistolet a air chaud - {{f o H— i 3 X ..
Sl A Bouton de réglage de la température du pistolet & air chaud

I— Fer a souder Bouton ON/OFF
| Trou d'étalonnage de la température du fer a souder

Affichage de la température du fer & souder

Interrupteur d'alimentationi

Bouton de réglage de la température du fer a souder

Fonctionnement de I'appareil

1. Placez le fer a souder et le pistolet a air chaud sur leurs supports respectifs.

2. Branchez sur une prise de courant.

3. Installez la buse sur le pistolet a air chaud.

4. Appuyez sur l'interrupteur pour allumer la station, les deux écrans afficheront "OFF". Appuyez ensuite longuement sur le bouton
ON/OFF du fer a souder ou du pistolet a air chaud, afin de démarrer I'un ou I'autre des deux appareils.

5. Réglage de la température du pistolet a air chaud : tourner le bouton de température ("TEMP") a la température désirée (plage
de température 100-500°C) ; Réglage du volume d'air du pistolet a air chaud : tourner le bouton ("AIR") au volume d'air désiré
(plage de niveau de volume d'air 20-100%) ; Réglage de la température du fer a souder : tourner le bouton de température
("TEMP") a la température désirée (plage de température 180-480°C).

6. Réglage du mode veille du fer a souder : appuyez longuement sur le bouton ON/OFF du fer a souder lorsque la station est
éteinte, allumez la station en méme temps, relachez le bouton ON/OFF du fer a souder lorsque I'écran affiche "ON", puis appuyez
sur le bouton ON/OFF du fer a souder pour activer ou désactiver le mode veille, attendez 3 a 5 secondes pour confirmer votre
choix, I'écran clignote une fois, puis votre réglage est enregistré. Lorsque le mode veille du fer a souder est activé, 'appareil
passe automatiquement en mode veille au bout de 20 minutes s'il n'est pas utilisé. En mode veille, la température du fer a souder
reste a 180°C.

7. Mise en veille du pistolet a air chaud : Placez la poignée du pistolet a air sur le support, afin d'activer le mode veille. L'écran
affiche "..." La température du pistolet a air chaud reste a 100°C. Prenez a nouveau la poignée du pistolet a air chaud pour
réveiller I'appareil.

8. Etalonnage de la température : Pour étalonner la température (en cas de différences de température), vous avez besoin d'un
appareil de mesure de la température. Si la température mesurée est différente de la température affichée sur I'écran de la
station, vous pouvez utiliser un petit tournevis et le placer dans le trou "CAL". Tournez le tournevis dans le sens des aiguilles d'une
montre pour augmenter la température, tournez-le dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour la diminuer.

Inspection et remplacement de I'élément chauffant du pistolet a air chaud

Inspection de I'élément chauffant du pistolet a air chaud :

A. Démontage de I'élément chauffant

1. Desserrez les 3 vis de la poignée

2. Déplacez le tube de protection vers le bas

3. Ouvrez le couvercle de la poignée, retirez la plaque de mise a la terre et retirez le boitier de I'élément chauffant.
AVERTISSEMENT : Le joint en acier inoxydable situé a I'avant de I'élément chauffant dans le conduit d'air et la pince en mica
située a l'arriere de I'élément chauffant sont des éléments de sécurité. Ne les perdez pas. Installez-les dans l'ordre.

4. Retirez la borne et tirez sur I'élément chauffant.

B. Mesure de la valeur de la résistance

1. Mesurez la valeur de la résistance de I'élément chauffant [fil épais]. La valeur normale est de 70-100Q (a température
ambiante). Mesurez la valeur de résistance du capteur [fil fin]. La valeur normale est de {<} 2Q. Remplacez-la si elle est anormale.
AVERTISSEMENT : Soyez prudent lorsque vous touchez I'élément chauffant. Ne frottez pas le fil de I'élément chauffant.




Remplacement de I'élément chauffant du pistolet a air chaud
Si le coeur de chauffe ne fonctionne pas correctement, veuillez le remplacer par un nouveau. La méthode de remplacement est
l'inverse de la méthode de retrait décrite ci-dessus.

Placez la plaque de mise a la terre dans la partie inférieure du conduit d'air.
Veillez a ce que le trou de la plaque de mise a la terre soit aligné avec le trou de
positionnement du conduit d'air. Lorsque vous remettez le couvercle en plastique

\
du pistolet a air, assurez-vous que le petit mamelon en plastique du boitier est
positionné sur le trou de positionnement du conduit afin de fixer le conduit d'air. . .
Conduit d'air
Plaque de mise a la terre . "
Orifice de positionnement de la
gaine

respectivement (sans ordre particulier).
Soudez le fil noir au bloc du thermocouple sur la plaque a bornes.

Soudez le fil rouge au bloc + du thermocouple sur la plaque a bornes.

Elément chauffant

Remplacement de la panne du fer a souder

Lorsque vous remplacez la panne du fer a souder, veuillez toujours utiliser les pieces d'origine de PCWork. Seule la série de
pointes 900M convient a cet appareil. Mettez la station hors tension avant de remplacer la panne. Assurez-vous que le fer a
souder a refroidi a la température ambiante.

1. Retirez I'écrou 2. Retirez la gaine 3. Retirez |'ancien embout, insérez le nouvel embout et remettez la gaine et I'écrou en place.
AVERTISSEMENT : Ne serrez pas trop I'écrou, sinon vous risquez d'endommager le coeur de chauffe.

Maintenance générale

1. Etamez soigneusement la panne avant de l'utiliser pour la premiére fois. Pour ce faire, allumez le poste & et laissez fondre un
peu de soudure en une fine pellicule cohérente sur la panne a une température d'environ 200 °C.

2. Immédiatement avant la soudure, essuyez la panne sur I'éponge de nettoyage humidifiée. Les résidus de flux incomplétement
évaporés, les oxydes et autres impuretés sont ainsi éliminés et ne peuvent plus atteindre le point de soudure.

3. Avant de remettre le fer a souder dans son support apres la soudure, la panne doit étre nettoyée a nouveau et étamée avec un
peu de soudure. Il est important que la panne soit toujours humidifiée avec de la soudure, sinon elle deviendra passive aprés un
certain temps et n'acceptera plus de soudure.

4. Nettoyez régulierement I'embout a I'aide de I'éponge de nettoyage humidifiée

5. Lorsque vous avez fini de souder, laissez fondre un peu de soudure sur la panne. Placez le fer a souder dans son support et
éteignez 'appareil. L'excédent de soudure est ensuite essuyé sur la panne chaude a l'aide de I'éponge de nettoyage humide
avant de commencer a souder.

le prochain projet.

Informations concernant I'élimination des déchets

Vous n'étes pas autorisé a jeter cet appareil dans les ordures ménageres. Ce poste a souder est conforme a la directive
européenne relative aux "déchets d'équipements électriques et électroniques”. Veuillez vous débarrasser de |'appareil dans votre

centre de collecte local. —

Importateur :
Nom de I'entreprise P+C Schwick GmbH
Adresse Bergisch Born 87A, 42897 Date de création du manuel : Mai 2025 - sous

Remscheid, Allemagne réserve de modifications techniques. Nous

Courriel info@schwick.de déclinons toute responsabilité en cas
Internet www.schwick.de d'erreurs techniques ou d'impression.
Numéro WEEE DE 73586423
Tribunal d'instance local Remscheid, Allemagne
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OTTOIOdATIOTE POPPR (CUUTTEPIAQUBAVOUEVWY TWV PETAPPATEWYV) XWPIG ypaTrTr ddeia atrd Tov dlavopéa

Fevikég onUEIWOEIG
o Aev emTpémreTal N aAAayr Tou eyXeIpIdiou e OTTOIOVOATIOTE TPAOTIO ) N TTIPOCOrKN TTPOOBETOU TTEPIEXOUEVOU, XWPIG YPATTTH AdEIa OTTO TOV
dlavopéa/eloaywyéa.
e O xeIpIoTAG auTtoU Tou KOAANTHPIoU UTToXpeoUTal va dlac@aAioel 6T kiBe GAAO ATOpO TTOU XPNCIUOTIOIET AUTHA TN CUOKEUN £€Xel dIaBAaEl Kal
KATAvor o€l To eyxEIpidlo, 18iwg TIG 00nyieg ac@aAeiag.
o O @opéag ekheTAAAEUONG UTTOXPEOUTAI Va dlac@aAilel TNV opBr Xpron, Tn AEIToupyia TNG CUCKEUNG TTPIV aTTO TN XPHoN, TNV TTapoxr Tou
eyXeIpIOiou Kal OTI HOVO €EEIDIKEUUEVOI XPHOTEG XEIPICOVTAI TN GUOKEUN.
o Agv emITPETTETAI OTTOIOONTTOTE AAAQYT| TTOU OXETICETAI JE TO OXEDIAOUO i} TNV KATOOKEUA TNG OUOKEUNG.
e H eyyunon kai otroladATToTE £UBUVN O€ OXEON PE UNIKEG CnNUIEG ) CWHATIKEG BAGRBES avaaTEAAETAI OTIG OKOAOUBEG TTEPITITWOEIG:
= AkatdAAnAn xpron kai AeiItoupyia TnG oUoKeUnG- Mn THPNGN TwWV 08NYIWY KAl TWV KAVOVIOUWY ac@aAeiag Trou TTpoBAéTovTal atrd
TO eyXelpidlo- AgiIToupyia kal XpAon Xwpeic va @opdte Ta KatdAAnAa péoa aTopIKAG TTpooTaciag- Xprion Kal ToTro8étnon un
EYKEKPIUEVWY avTOAAGKTIKWV- AKOTAAANAN cuvTripnon kal aAAay€G TTou OXETICOVTal PE TO OXEOIOONO R TNV KATAOKEUN TNG
OUOKEUNG- Apaipeon Tng Tmivakidag TUTTou.

Odnyieg ao@aAciag

o To KOAANTAPI TTPoOoPIZETal VIO EPYATieG TUYKOAANONG OTOV TOPEX TNG NAEKTPOVIKAG EVTOG TOU £UPOUG I0XUOG Kal BEpUOKPATiag TTou
KaBopileTal aTIG TTOPOUTEG 0dNYieg XpProng.

e 2TO XWPO £PYOCiag TIPETTEI VA UTTAPXE! ETTAPKNG £EAEPITUOG i avappoOPnan TWY KATTVWY GUYKOAANoNG.

o O eCommAIoUOG Bev ETTITPETTETAI VA XPNOIUOTIOIEITAI O€ dUVNTIKA EKPNKTIKA TTEPIBAAAOVTA.

e H un mpnon tou gyxeipidiou kai Twv odnyiwv ac@aieiog YTropei va odnyroel o€ atuxfiuarta Kai {nNuIEG.

o OTroI0dATIOTE XPrioN SIAPOPETIKH ATTO AUTH TTOU TTEPIYPAPETAI OTO EYXEIPIOIO OeV ETTITPETTETAI KAl Ba £XEI WG ATTOTEAECUA TNV ATTWAEIA TNG
eyyunong Kai TG £yyunong, KaBwg Kal Tov atroKAEIoUO TNG €uBUVNG. AuTO I0XUEI ETTIONG VIO TPOTTOTTOINCEIG KOI HETATPOTTEG KABE €idoug
OTn OUOKEUT).

e H ouokeun Ytropei va xpnoigotroindei povo:

" yI0 GUYKOAANGN/aTTOKOAANGCN NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWY £EAPTNUATWY O€ TUTTWHEVA KUKAWMATA Kal JovAdEG- yia
KAOGITEPOKOAANGN aywyigwy S1adpouwY Kal AKpwV KaAwdiwv- yia TNV KOTOOKEUR OUVOETEWY KOAWDIWV.
e H ouokeun dev TpETTEl va XpnOIYOTIOIEITAI € KAMia TTEPITITWON:
= yI0o TN Bépuavan uypwv i TTAACTIKWY eEaPTNHATWY

e H ouokeun utropei va xpnoigotroindei pévo €dv eival eyyunuévn n ag@aiig Asitoupyia. H ao@aAig Asitoupyia Tou aTaBuol ouykOAAnong

eV avOUEVETAI OTIG OKOAOUBEG TTEPITITWOEIG:
= opatA BAGBN TNG CUOKEUNRG, N AEIToupyia TNG CUCKEUNG, HAKPA atroBrkeuan UTTd akatdAANAEG ouVORKeG, akaTdAANAN
METOQOPA.

e Mia eAaTTWHATIKA CUOKEUN Oev UTTOPET va AgiToupyrioel TTAéOV Kal TTPETTEl va aTToouvOeDel apuéowg atd Tnv TTapoxr PEUNOTOS Kal va
ac@alioTel ard akouaia XpAHon.

e  H ouokeun eMITPETTETAI VO AVOIYETAI KaI VO ETTIOKEUAETAI HOVO aTTO €101IKOUG TTOU gival €£0UTIod0TNHEVOI VA TO KAVOUV AOYW TNG
eKTTaideUanG Toug. OTroladnATIoTE ETTEPPAON aTTd TOV XPAOTN PTTOPE va 0dnyATEl o€ KivOuvo NAeKTPOTTANEiag Kal Ba KATaoTroEl €TTIONG
dkupn TNV gyyunan.

e  H ouokeun utmopei va Aeitoupyroel Jovo oTo OikTuo evaAAaaoodpevou peupaTog 230V (220-240V)/50 Hz.

e H evepyotmroinuévn ouokeun dev TTPETTEI va PEVEI XWPIG ETTITAPNOT.

e H ouokeun dev TTPETTEI va XPNOIWOTIOIEITAI ) va aTToBnKeUETAl O€ oNnuEio TTou va gival TTpooBdaiyo atmd Taidid.

e OTtav XpnOIYOTIOIEITAI OTO OXOAEIO, N CUCKEUN TTPETTEI VA ETTIBAETTETAI OTTO EUTTEIPO EKTTAIDEUTIKO.

e Katd tnv euTTopIKNr) XPAON TNG CUCKEUNG TTPETTEI VA TNPOUVTAI Ol OXETIKOI KAVOVIOUOi TTPOANYNG ATUXNHATWY.

o To Ayylyha TwV PETAAAIKWYV PEPWV TOU BEpUaIvOpevou KOAANTApPIoU / TTIoTOAIOU BeppoU aépa PTTOPED va TTPOKaAEéTEl ooBapd eykauuaTa o€
avBpwTToug Kai dwa!

e To mOoTOAl ouyKOAANONG / Bepuol aépa dev TTPETTEl TTOTE va BuBileTal o€ vepd yia va KPUWOEL.

e H ouokeur dev TTPETTEN va UTTOKEITAI O€ IGXUPN UNXAVIKA TTiEDN.

e To mMOoTOM cuykOAAnonG / Beppol aépa BeppaiveTal onuUavTIKG KaTd Tn AEIToupyia Kal TTPETTEl va TOTTOBETEITAl JOVO O€ OTOBEPN, OTEPER, N
€UQAEKTN ETTIQPAVEIQ.

o To koAANTAPI BeppaiveTal onuAvTIKA KOTa TN AEITOUpYia TOu Kal TTPETTEl va TOTTOBETEITAl HOVO O OTOBEPN, OTEPEN KAl N EUPAEKTN ETTIPAVEIQ.

o OTtav ouyKoAAGTE KOAWDIO Kal ETTOQEG, BERAIWBEITE OTI TA AYWYIPA, YUPVE UETAAAIKA Yépn TTPOCTATEUOVTAI OTTO TNV £TTAPN PE KATAAANAQ
METPA (KAAUPMA, HOVWON YE PN EUPAEKTO UAIKO).

e XpnoIuoTToINoTE HOVO pia BolpToa oKOVNG Kal éva HOAOKO, EAapPWG Bpeypévo TTavi yia va KaBapioeTe Ta eEWTEPIKA PEPN TOU TTEPIBAAUATOG
TOU KOAANTNPIOU TTOU €XEI ATTEVEPYOTTOINOE], aTTOoUVOEDET aTTd TO JIKTUO KAI KPUWTEI (N XPNOIKOTIoIEITE OKANPA KaBapPIoTIKA, KABapIoTIKG
oTrpél 1] JIaAUTEG). BeBaiwBeite 611 kKatd Tov KaBapiopd dev Ba €10€ABEl Uypd OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUAG MECW TWV AVOIYUATWY TOU
TEPIBAAUATOG.



TexvikéG TTpOdIAYPAPES

210IX€i0 PCWO0SC AioTa cuokevaoiag:
Ovopa ®opnT66 WNPIaKOG OTABPAG GUYKOAANCNG KAl e Suokeur; 1PCS
Beppoul agpa e 1PCS Hot Air
Téon eil06dou AC 230V;50Hz Gun Stand
loxug 650W e 1PCS  Zidepo
EUpog Bepuokpaciag Zidepo ouykdAANong 180 ~480°C°C OUYKOAANONG
- - - — Stand
Eupog Beppokpaaiag MaoTéM Bepuol aépa 100 ~500°C°C ¢ Akpo@UTIo
Z1aBepoTnTa BeppOKpaciag TIoToAIoU Bepuol aépa +3°C 2PCS
>1aBepdTnTa BepoKpaTiag uyKoAANTIKOU aidepou +2°C e« 1PCS pUTN
ZToIxEio Bépuavong Zidepo oUYKOAANGNG 1370 TTUprvag BEpUavong OUYKOAANONG
Zroixeio B¢ppavong MoTtéA Beppol aépa Mupnvag Bépuavong 853B e 1 . PCS
ZupBouAég ouykdAANoNg 2eipd 900M Eyxeipidio
MéyeBog 130X58X35mm
KaBapd Bapog =522¢g
Aidypappa TTpoidvTog g
0B6vn BeppoKpaciag TOTOMOU BEppOU aépa‘ :l :__ Koupi evepyotroinang/atevepyotroinong TaToAioU Beppol aépa

H— O BaBpovounong Beppokpaciag TaToAiou Beppol aépa
A Koupti puBuiong Beppokpaaiag moToAlol Beppol aépa

{: o1 Kouptri ON/OFF cuykoAAnTIKoU Gidepou
o

— |~ Om BaBpovopnaong Bepuokpaaiog cuykoAAnTIkoU aidepou
Alak6TITNG TPOPOdOTiag @

0806vn Beppokpaaiag oidepou ouykOAANGNG

Koupti puBuiong Beppokpaaciog GuykoAAnTIKoU oidepou

AeiToupyia TNG CUOKEURG

1. TorroBeTr|OTE TO KOAANTAPI KaI TO TNIOTOAI BEpUOU aépa OTIG avTioToIxeG BATEIG.

2. ZuvdéoTe TO OTNV TIPida peUPATOG.

3. ToTroBETATTE TO AKPOPUCIO OTO TIIOTOAI BeppoU aépa.

4. MatAoTe To JIOKOTITN AEITOUPYIAG VIO VO EVEPYOTTOINOETE TO OTABUO, oI dUo evoeigelg Ba deiouv "OFF". ZTn ouvéxela, TTATACGTE TTAPATETANEVA
kal 1o koupTri ON/OFF Tou KOAANTNPI0U 1} TOU TTIOTOAIOU BEppoU aépa, TTPOKEINEVOU VA EKKIVAOETE KATTOIO OTTO TIG BU0 GUOKEUEG.

5. PUBuIon NG Bepuokpaaiag Tou oToAloU Bepuol aépa: TTEPIOTPEWTE TO KOUUTT Beppokpaaiag ("TEMP") otnv emBuunTA Bepuokpacia (eUpog
Bepuokpaaiag 100-500°C)- PUBuion Tou 6ykou aépa Tou TTIoToAIOU Beppol aépa: eploTpéywTe To KouuTri ("AIR") oTov €mMBUPNTO OyKO aépa
(eUpog emmédwyv 6ykou aépa 20-100%)- PuBuion Tng Beppokpaciag Tou KOAANTNPIOU: TTEPICTPEWTE TO KOouTTi Beppokpaciag ("TEMP") otnv
emOupunTA Bepuokpacia (eUpog Bepuokpaaiag 180-480°C).

6. PUBuion Tng Asitoupyiag UTrvou Tou KOAANTNpIoU: TTatroTe TTapateTapéva 1o kKoudtri ON/OFF Tou koAANTNpIoU O0TnVv KOTGoTaoN
ATTEVEPYOTTOINONG TOU OTABWOU, EVEPYOTTOINOTE TAUTOXPOVA TO 0TABUO, agrioTte To kKouuTri ON/OFF Tou KOAANTNPIOU 6TaV OTNV 000VN EUPAVIOTEI
n évoeign "ON", atn ouvéxela rartiaTe To koupuTri ON/OFF Tou KOAANTNPIOU yia va peTafeite HETAEU TNG AeIToupyiag UTTVou evepyoTToinong N
ATTEVEPYOTTOINONG, TTEPIMEVETE 3-5 DEUTEPOAETITA yIa va £TTIRERAIWOETE TNV ETTIAOYR 0AG, N 006vNn avaBooBrvel hia Qopd Kal aTn CUVEXEIA N
pUBuIoN oag Ba atmobnkeutei. OTav ival evepyoTtroinuévn n AeiItoupyia avacToAAg AsiToupyiag Tou KOAANTNPIOU, N cuokeur Ba elIcéABEl auTduaTa
0€ KaTaaTaon avacToAng Asiroupyiag petd atmo 20 Aetrtd 6tav dev uTTdpxEl kKapia AsiToupyia. X1n Asitoupyia avaoToAig Aeitoupyiag, n
Bepuokpaaia Tou KOAANTNPIOU TrTapapével oToug 180°C.

7. Eiocodog o€ kardataon avaoToArg AeIToupyiag yia 1o ToTOM Beppou aépa: TotroBetrioTe TN AaBn Tou agpofdAou otn Bdon, TTPOKEIPEVOU va
EVEPYOTTOINOETE TN A€ITOUpYia avaoToAAG AeiToupyiag. ZTnv 086vn eugavicetal n évdeiEn "..." H Beppokpaacia Tou ToToAIoU Bepou aépa
Trapapével atoug 100°C. ZnkwoTe Eava Tn Aafry Tou ToToAIoU BepuoU aépa yia va EUTTVAOEI N CUCKEUN.

8. BaBuovoéunon Bepuokpaaiag: MNa 1n Babuovounon 1ng Bepuokpaaciag (o€ TEPITITWAON BEPUOKPATIAKWY dIAPOPWY), XPEIALETTE YA CUOKEUR
METPNONG TNG Bepuokpaciag. Eav n peTpouuevn Bepuokpaacia diagépel atd Tn Bepuokpacia TTou eugavifeTal aTnv 086vn Tou oTaBuoU, UTTOPEITE
Va XPNOIUOTIOINCETE éva YIKPO KaToaRidl kal va To ToTroBeTiceTe oTnVv ot "CAL". ZtpépovTtag To kataafidl de€idoTpopa Ba aunoeTe Tn
Bepuokpaaia, oTpéPovTag To KatoaRidl aploTepdaTPOPa Ba PEIWOETE TN BEpUOKPATia.

EmBewpnon Kal avTIKaTdoTaon Tou oTolxEiou B€puavong Tou TIoToAIoU Bepol aépa

EmBswpnon Tou BgppavTikoU OTOIXEIOU TOU TTIOTOAIOU BgpioU aépa:

A. Agaipeon Tou Bgpuavrikou oToixEiou

1. XoAapwaoTe TIg 3 Bideg otn Aapn

2. METOKIVAOTE TOV TIPOCTATEUTIKO GWAVA TTPOG TA KATW

3. Avoi€Te T0 KGAUPPA TNG AaBNG, aaIpéoTe TNV TTAGKA YEIWONG Kal agaipéoTe To TTEPIBANUA Tou BepUavTiKoU OTOoIXEIOU.
MPOEIAOMOIHZH: H @AdvTtla a1ré avoeidwTo XGAUBa OTO UTTPOCTIVO PMEPOG TOU BEPUAVTIKOU OTOIXEIOU OTOV Agpaywyod Kal 0 GQIYKTAPAG
Hapuapuyiag oTo Tiow PEPOG Tou BEpUAVTIKOU aToIxEioU gival eEapTripaTa ac@aAgiag. Mnv Ta XaoeTe. TOTTOBETACTE Ta e TN OEIPA.

4. ApaipéaTe TOV aKPOoOEKTN Kal BYAATE TO BepUavTIKG GTOIXEIO.

B. Mérpnon 1n¢ niuic avrioraong

1. MeTpAoTE TNV TIPA avTioTOONG Tou BeppavTikoU aToixeiou [xovTpd kaAwdio]. H kavovikr Tiun gival 70-100Q (o€ Bepuokpacia dwpartiou).
MeTproTe TNV TIUN avtioTaong Tou aigdnTipa [AeTTd oUppal. H kavovikn Tiun eivai {<} 2Q. MapakaAoUue avTIKOTOOTATTE TO €AV €ival un
(PUGCIOAOYIKT).

MPOEIAOMOIHZH: Na gioTe TrpooekTIKoi 6TAV ayyileTe TO BepUavTIKG aToixeio. Mnv TpiBeTe To KAAWDIO Tou BepuavTIKoU OTOIXEIOU.




AvTIKOTAOTOON TOU BEPUAVTIKOU OTOIXEiOU TOU TTICTOAIOU BeppoU aépa
Edv o rupfvag Bépuavang dev AsItoupyei cwaoTd, AvTIKOTAOTAOTE TOV e £vav Kalvoupylo. H pébodog avTikardataong givai n
avTioTpo@n TNG HEBABOU aPaipeaNng TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

ToTroBeTAOTE TNV TTAGKA YEIWONG OTO KATW PEPOG TOU OEPAYWYOU.
BeBaiwbeite 611 n o1 TNG TTAGKAG YeEiWONG gival EUBUYPAUUIOUEVN PE TRV
oTTr) TOTTOBETNONG TOu agpaywyou. OTav TOTToBETEITE TTIoOW TO TTAACTIKG
K&Auppa Tou agpoBoiou, BeRaiwBeite 6T N PIKPRA TTAAGTIKA BnAr Tou
TePIBAAUATOG €ival TOTTOBETNUEVN OTNV OTIH TOTTOBETNONG TOU agpaywyou,
TTPOKEIPEVOU VO OTEPEWOTETE TOV AEPAYWYO.

Agpaywyog

MAGKka yeiwong OT1 TOoTTOB£TNONG aywyou

KaAwdio AaBAg (Tpdaivo)

KoAAAoTE Ta xovTpd KiTpiva KoAGBIa OTa UTTAOK akpodekTwv "HOT1" kai
"HOT2" avTioToIxa (Xwpig CUYKEKPIYEVN OEIPA).
ZuvKng’]qn TO HaUPO KaAWwdIo aTo UTTAOK Beppodedyoug oTNV TTACKETO

vaKqu’]oTs 0 Ké[(Klvo KOAWSIO 01O PTTAOK BeppoaTolxeiou + aTnV

Z1oIx€io BEpuavong
AvTIKATAOTOON TNG MUTNG TOU KOAANTAPIOU
‘Otav avTiIkaBIoTaTe TNV dKpn Tou KOAANTNPIOU, TTAPAKAAOUE VA XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA Ta AuBEVTIKA avTaAAakTika Tng PCWork. Mévo n
oeipd akpodekTwv 900M TaipIddel o€ auTr TN CUOKEUR. ATTEVEPYOTTOINOTE TNV TPOYOdoaia Tou TABUOoU, TIPIV AVTIKATAGTHCETE TNV AKEN.
BeBaiwbeite 0TI TO KOAANTAPI £XEI KPUWOEI O€ BEpUOKpaTia dwpartiou.

1. AgaipéoTe To TTagiuadl 2. ApaipéoTe 1o TrepiBAnuUa 3. ApaipéaTe To TTaAIG pUYXOG, TOTTOBETATTE TO VEO PUYXOG Kal ETTAVATOTIOBETAOTE TO
TEPIBANUA KAl TO TTAEINADI.
MPOEIAOMOIHZH: Mnv o@iyyeTe TO TTagiudd! TTapa oAU, SIOQOPETIKA UTToPEl va TTpokaAéoeTe {nuId oTov TTUprva Bépuavong.

Cevikn cuvTApnon

1. KaBapioTe TTpooeKTIKA TO AKPO TUYKOAANGNG TIPIV TO XPNOIUOTIOINCETE YIa TTPWTN @opPd. INa va To KAVETE auTO, EVEPYOTTOINOTE TO
oTaBud auykdAANONG Kal apraTe Aiyn KOANGON va AioEl o€ €va AETTTO, CUVEKTIKO QIAY OTO AKPO OUYKOAANONG o€ BeppoKpaaia TTepPITTou
200 °C.

2. Agéowg TIpIv aTTO TN OUYKOAANGCN, OKOUTTIOTE TO AKPO OUYKOAANGNG UE To Bpeyuévo opouyydpl kaBapiopou. Ta utToAgiypaTa oo
ateAwG e€atpiopévn por, Ta o&eidia Kal AAAEG akaBapaieg ATTOUAKPUVOVTAI PE aUTOV TOV TPOTTO Kal €701 OgV UTTOPOUV TTAEOV VO QTACOUV
OTO Onueio ouykOAAnongG.

3. Mpiv ToTroBeTATETE TO KOAANTAPI TTIoW OTN BAKN PETA TNV KOAANON, TTPETTEI va KaBapioeTe Eavda To Akpo TNG KOAANONG Kal va To
KOAAoETE Pe Aiyn kKOAANoN. Eival onuavTiké 1o dkpo guykdAANONG va eival TavTa Bpeypévo pe KOAANGN, dia@opeTikd Ba yivel TTaBnTIKO
META atrd KATTOI0 XPOVIKO didoTnua Kal dev Ba déxeTal TTAEov KOAANGN.

4. KoBapileTe TOKTIKG TO AKPO WE TO BPEYHEVO GPOUYYApI KaBapIaUoU.

5. Otav TeAelwoeTe TN CUYKOAANGN, a@roTe Aiyn KOAANGN va Aiwoel oTo AKpo ouykOAANanG. ToTroBeTAATE TO KOAANTAPI GTN BrKN Kal
QATTEVEPYOTTOINOTE Tr) GUOKEUT. H Trepioaeia KOAANONG OKOUTTICETAI OTN GUVEXEIQ ATTO TO KAUTO AKPO OUYKOAANGNG PE TO uypd opouyydapl
KOBapITUOU TTPIV EEKIVAOETE

TO £TTOUEVO £pYO.

MAnpoopieg oxeTIKA PE TN S1G8g0oN TWV ATTOBARTWYV

Aev emiTpéTeTal N amdPPIYN AUTAG TNG CUCKEUNG OTA OIKIOKG aTToppidpaTa. AuTdG 0 oTaBUOG OUYKOAANONG avTaTTOKPIvETAl TNV 0dnyia
NG EE oxeTikd pe 1o "ATTOBANTA NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU". MapakaAOUUE VO OTTOPPIYETE T GUCGKEUN OTO TOTTIKO ONpEio
I

OuA\OYAG.

Eicaywyéag:

Ovoypa eTaipgiog P+C Schwick GmbH

AlguBuvaon Bergisch Born 87A, 42897 Huepopnvia dnuioupyiag Tou gyxeipidiou:
Remscheid, l'epuavia 2025 - 6Aeg o1 TeEXVIKEG aAayEg diaTtnpouvTal.

HAekTpOVIKO Taxudpopeio info@schwick.de Kapio euB0VN 8ev avaAapBAVETal yia TUXOV

Aladiktuo www.schwick.de

WEEE-No.

DE 73586423

ToTTIKOS TTEPIPEPEIOKO
OIKaoTApPIO

Remscheid, Nepuavia

TEXVIKA i} EKTUTTWTIKG OQAAUOTO.
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Work

Manual del usuario
Estacién digital de soldadura y aire caliente

Declaracion de derechos de autor
De acuerdo con la legislacion internacional sobre derechos de autor, no esta permitido copiar el contenido de este manual de
ninguna forma (incluidas las traducciones) sin el permiso por escrito del distribuidor

Notas generales

No esta permitido modificar el manual de ninguna manera ni afiadir contenido adicional, sin el permiso por escrito del
distribuidor / importador.
El operador de este soldador esta obligado a asegurarse de que cualquier otra persona que utilice este aparato haya leido y
comprendido el manual, especialmente las instrucciones de seguridad.
El operador esta obligado a garantizar el uso adecuado, el funcionamiento del aparato antes de su uso, la entrega del
manual y que sélo usuarios cualificados manejen el aparato.
No se permite ningun cambio relacionado con el disefio o la construccién del aparato.
La garantia y cualquier responsabilidad en relaciéon con dafios materiales o personales quedan suspendidas en los siguientes
Casos:
= Uso y funcionamiento inadecuados del aparato; No seguir las instrucciones y normas de seguridad proporcionadas
por el manual; Funcionamiento y uso sin llevar el equipo de proteccién personal adecuado; Uso e instalacion de piezas
de repuesto no aprobadas; Mantenimiento inadecuado y cambios relacionados con el disefio o la construccion del
aparato; Retirada de la placa de caracteristicas.

Instrucciones de seguridad

El soldador esta destinado a trabajos de soldadura en el sector de la electrénica dentro del rango de potencia y temperatura
especificado en estas instrucciones de uso.
En el lugar de trabajo debe haber suficiente ventilacion o extraccion de humos de soldadura.
No esta permitido utilizar el equipo en entornos potencialmente explosivos.
El incumplimiento del manual y de las instrucciones de seguridad puede provocar accidentes y dafios.
Cualquier uso distinto al descrito en el manual no esta permitido y dara lugar a la pérdida de la garantia, asi como a la
exclusion de responsabilidad. Esto también se aplica a las modificaciones y conversiones de cualquier tipo en el aparato.
El dispositivo sélo puede utilizarse:

= para soldar/desoldar componentes eléctricos y electronicos en circuitos impresos y modulos; para estafiar pistas

conductoras y extremos de cables; para realizar conexiones de cables.

El aparato no debe utilizarse bajo ninguna circunstancia:

=  para calentar liquidos o piezas de plastico
El aparato sélo debe utilizarse si se garantiza un funcionamiento seguro. No cabe esperar un funcionamiento seguro de la
estacion de soldadura en los siguientes casos:

= dafios visibles en el aparato; ausencia de funcionamiento del aparato; almacenamiento prolongado en condiciones

inadecuadas; transporte inadecuado

Un aparato defectuoso no puede seguir funcionando y debe desconectarse inmediatamente de la corriente y asegurarse
contra un uso involuntario.
El aparato sélo puede ser abierto y reparado por especialistas autorizados para ello por su formacién. Cualquier intervencion
por parte del usuario puede suponer un riesgo de descarga eléctrica y también invalidara la garantia.
El aparato s6lo puede funcionar con la red eléctrica de 230 V (220-240 V)/50 Hz CA.
El aparato encendido no debe dejarse desatendido.
El aparato no debe utilizarse ni guardarse al alcance de los nifios.
Cuando se utilice en la escuela, el aparato debe estar supervisado por un profesor experimentado.
Cuando utilice el aparato con fines comerciales, debera respetar las normas de prevencion de accidentes pertinentes.
jTocar las partes metalicas del soldador / pistola de aire caliente puede causar quemaduras graves a personas y animales!
El soldador / pistola de aire caliente no debe sumergirse nunca en agua para enfriarse.
El dispositivo no debe someterse a una fuerte presion mecanica
El soldador / pistola de aire caliente se calienta considerablemente durante su funcionamiento y sélo debe colocarse sobre una
superficie estable, sélida y no inflamable.
El soldador se calienta considerablemente durante su funcionamiento y sélo debe colocarse sobre una superficie estable,
sélida y no inflamable.
Cuando suelde cables y contactos, asegurese de que las partes metalicas conductoras y desnudas estan protegidas contra el
contacto con medidas adecuadas (cubierta, aislamiento con material no inflamable).
Utilice unicamente un cepillo para el polvo y un pafo suave ligeramente humedecido para limpiar las partes exteriores de la
carcasa del soldador apagado, desconectado de la red eléctrica y enfriado (no utilice limpiadores fuertes, limpiadores en spray
ni disolventes). Asegurese de que no penetre liquido en el interior del aparato a través de las aberturas de la carcasa durante
la limpieza.



Especificaciones técnicas

Gama de temperaturas Soldador

180 ~480°C°C

Rango de temperatura Pistola de aire caliente

100 ~500°C°C

Articulo PCW09C Lista de embalaje:
Nombre Estacion digital de soldadura y aire caliente e Dispositivo
Tension de entrada CA 230V;50Hz 1PCS
Potencia 650W e 1PCS Soporte

para pistola de
aire caliente
1PCS Soporte

Estabilidad de la temperatura de la pistola de aire caliente | £3°C para soldador
Estabilidad de la temperatura del soldador +2°C e Boquilla 2PCS
Elemento calefactor Soldador 1370 nucleo calefactor e 1PCS Punta
Elemento calefactor Pistola de aire caliente Nucleo calefactor 853B de soldar
Consejos de soldadura Serie 900M e 1PCS Manual
Talla 130X58X35mm
Peso neto =522¢g

Diagrama del producto g

. Visualizacion de la temperatura de la pistola de aire caliente. —| ot1— Boton de encendido/apagado de la pistola de aire caliente

o+ Orificio de calibracion de la temperatura de la pistola de aire caliente

Perilla de volumen de la pistola de aire caliente | |@oW) @oR{— . . . . .
s 4 Perilla de ajuste de la temperatura de la pistola de aire caliente

o11— Botén ON/OFF del soldador
[T Orificio de calibracion de la temperatura del soldador

Indicador de temperatura del soldador

Interruptor de encendidoi

Perilla de ajuste de la temperatura del soldador

Funcionamiento del dispositivo

1. Coloque el soldador y la pistola de aire caliente en sus respectivos soportes.
2. Conecte a la toma de corriente.

3. Instale la boquilla en la pistola de aire caliente.

4. Pulse el interruptor de encendido para encender la estacion, las dos pantallas mostraran "OFF". A continuacion, realice una
pulsacion larga y el botdn ON/OFF del soldador o de la pistola de aire caliente, para poner en marcha cualquiera de los dos
dispositivos.

5. Ajuste de la temperatura de la pistola de aire caliente: gire el botén de temperatura ("TEMP") hasta la temperatura deseada (rango
de temperatura 100-500°C); Ajuste del volumen de aire de la pistola de aire caliente: gire el boton ("AIR") hasta el volumen de aire
deseado (rango de nivel de volumen de aire 20-100%); Ajuste de la temperatura del soldador: gire el botdn de temperatura ("TEMP")
hasta la temperatura deseada (rango de temperatura 180-480°C).

6. Ajuste del modo de reposo del soldador: pulse prolongadamente el botén ON/OFF del soldador en el estado apagado de la
estacion, encienda la estacion al mismo tiempo, suelte el botén ON/OFF del soldador cuando la pantalla muestre "ON", entonces
pulse el boton ON/OFF del soldador para cambiar entre el modo de reposo activado o desactivado, espere de 3 a 5 segundos para
confirmar su eleccion, la pantalla parpadeara una vez y entonces se guardara su ajuste. Cuando el modo de reposo del soldador
esta activado, el aparato entrard en modo de reposo automéaticamente después de 20 minutos cuando no haya ninguna operacion.
En el modo de reposo, la temperatura del soldador se mantiene en 180°C.

7. Activacion del modo de reposo de la pistola de aire caliente: Coloque el mango de la pistola de aire caliente en el soporte, para
activar el modo de reposo. La pantalla muestra "..." La temperatura de la pistola de aire caliente se mantiene en 100°C. Vuelva a
coger el mango de la pistola de aire caliente para despertar el aparato.

8. Calibracion de la temperatura: Para calibrar la temperatura (en caso de diferencias de temperatura), necesita un dispositivo de
medicion de la temperatura. Si la temperatura medida es diferente a la temperatura mostrada en la pantalla de la estacion, puede
utilizar un pequefio destornillador e introducirlo en el orificio "CAL". Girando el destornillador en el sentido de las agujas del reloj
aumentard la temperatura, girando el destornillador en el sentido contrario a las agujas del reloj disminuira la temperatura.

Inspeccion Y Sustitucion Del Elemento Calentador De La Pistola De Aire Caliente

Inspeccion del elemento calefactor de la pistola de aire caliente:

A. Extraccion del elemento calefactor

1. Afloje los 3 tornillos del mango

2. Mueva el tubo protector hacia abajo

3. Abra la tapa del asa, retire la placa de conexion a tierra y saque la carcasa del elemento calefactor

ADVERTENCIA: La junta de acero inoxidable situada en la parte delantera del elemento calefactor en el conducto de aire y la
abrazadera de mica situada en la parte trasera del elemento calefactor son componentes de seguridad. No los pierda. Instalelos en
orden.

4. Retire el terminal y saque el elemento calefactor.

B. Medicién del valor de resistencia

1. Mida el valor de la resistencia del elemento calefactor [alambre grueso]. El valor normal es de 70-100Q (a temperatura ambiente).
2. Mida el valor de la resistencia del sensor [hilo fino]. El valor normal es {<} 2Q. Por favor, sustitiyalo si es anormal.
ADVERTENCIA: Tenga cuidado al tocar el elemento calefactor. No roce el cable de la resistencia.




Sustitucion del elemento calefactor de la pistola de aire caliente
Si el nucleo calefactor no funciona correctamente, sustitiyalo por uno nuevo. EI método de sustitucion es el inverso al de
extraccion descrito anteriormente.

Coloque la placa de toma de tierra en la parte inferior del conducto de aire.
Asegurese de que el orificio de la placa de toma de tierra esta alineado con el
orificio de posicionamiento del conducto de aire. Cuando vuelva a colocar la
cubierta de plastico de la pistola de aire, asegurese de que la pequefia boquilla de
plastico de la cubierta esta colocada en el orificio de posicionamiento del conducto
para fijar el conducto de aire.

\
A‘Jcto de aire

Orificio de colocacién del conducto

Placa de tierra

Cable del asa (verde)

"HOT2" respectivamente (sin ninglin orden en particular).
Suelde el cable negro al bloque - del termopar en el tablero de terminales

Suelde el cable rojo al bloque + del termopar en el tablero de terminales

Elemento calefactor

Sustitucion de la punta del soldador

Cuando sustituya la punta del soldador, utilice siempre piezas originales de PCWork. Sdlo la serie de puntas 900M se adapta a
este aparato. Desconecte la alimentacion de la estacién, antes de sustituir la punta. Asegurese de que el soldador se ha enfriado
a temperatura ambiente.

1. Retire la tuerca 2. Retire la vaina 3. Retire la punta vieja, inserte la nueva y vuelva a colocar la vaina y la tuerca.
ADVERTENCIA: No apriete demasiado la tuerca, de lo contrario podria dafar el nucleo calefactor.

Mantenimiento general

1. Estafie cuidadosamente la punta de soldar antes de utilizarla por primera vez. Para ello, encienda la estacién de soldadura y
deje que se funda un poco de soldadura formando una pelicula fina y coherente sobre la punta de soldar a una temperatura
aproximada de 200 °C.

2. Inmediatamente antes de soldar, limpie la punta de soldadura con la esponja de limpieza humedecida. De este modo se
eliminan los residuos de fundente incompletamente evaporados, los 6xidos y otras impurezas, que ya no pueden llegar al punto
de soldadura.

3. Antes de volver a colocar el soldador en el soporte después de soldar, hay que limpiar de nuevo la punta y estafiarla con un
poco de soldadura. Es importante que la punta de soldar esté siempre humedecida con soldadura, de lo contrario se volvera
pasiva al cabo de un tiempo y ya no aceptara mas soldadura.

4. Limpie la punta regularmente con la esponja de limpieza humedecida

5. Cuando haya terminado de soldar, deje que se derrita un poco de soldadura en la punta del soldador. Coloque el soldador en
el soporte y apague el aparato. A continuacién, limpie el exceso de soldadura de la punta de soldador caliente con la esponja de
limpieza humeda antes de empezar a

el préximo proyecto.

Informacioén sobre la eliminacion de residuos

No esta permitido tirar este aparato a la basura doméstica. Esta estacion de soldadura cumple la directiva de la UE relativa a los
"Residuos de aparatos eléctricos y electronicos". Por favor, deseche el aparato en su punto de recogida local.

—
Importador:

Nombre de la empresa P+C Schwick GmbH . )
Direccion Bergisch Born 87A, 42897 Fecha de creacion del manua!I. Mayo.de 2025

Remscheid, Alemania - Reservados todos los cambios técnicos. No
Correo electrénico info@schwick.de se asume ninguna responsabilidad por
Internet www.schwick.de posibles errores técnicos o de impresion.
WEEE-No. DE 73586423
Tribunal de distrito local Remscheid, Alemania
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Manuale d'uso
Stazione digitale di saldatura e aria calda

Dichiarazione di copyright
In conformita alle leggi internazionali sul copyright, non & consentito copiare il contenuto di questo manuale in qualsiasi forma
(comprese le traduzioni) senza l'autorizzazione scritta del distributore

Note generali

Non € consentito modificare il manuale in alcun modo o aggiungere ulteriori contenuti, senza l'autorizzazione scritta del
distributore/importatore.
L'operatore di questo saldatore & tenuto a garantire che ogni altra persona che utilizza questo dispositivo abbia letto e
compreso il manuale, in particolare le istruzioni di sicurezza.
L'operatore & tenuto a garantire un uso corretto, un dispositivo funzionante prima dell'uso, la fornitura del manuale e che solo
gli utenti qualificati utilizzino il dispositivo.
Non € consentita alcuna modifica relativa alla progettazione o alla costruzione del dispositivo.
La garanzia e qualsiasi responsabilita per danni materiali o lesioni personali sono sospese nei seguenti casi:
=  Uso e funzionamento improprio del dispositivo; mancata osservanza delle istruzioni e delle norme di sicurezza previste
dal manuale; funzionamento e utilizzo senza indossare un adeguato equipaggiamento di protezione personale; uso e
installazione di parti di ricambio non approvate; manutenzione impropria e modifiche relative alla progettazione o alla
costruzione del dispositivo; rimozione della targhetta di identificazione.

Istruzioni di sicurezza

Il saldatore € destinato a lavori di saldatura nel settore dell'elettronica entro i limiti di potenza e di temperatura specificati nelle
presenti istruzioni per l'uso.
Sul luogo di lavoro deve essere garantita una ventilazione sufficiente o un'aspirazione dei fumi di saldatura.
L'apparecchiatura non pud essere utilizzata in ambienti potenzialmente esplosivi.
La mancata osservanza del manuale e delle istruzioni di sicurezza pud causare incidenti e danni.
Qualsiasi uso diverso da quello descritto nel manuale non & consentito e comporta la perdita della garanzia e I'esclusione
della responsabilita. Cio vale anche per modifiche e conversioni di qualsiasi tipo sul dispositivo.
Il dispositivo pud essere utilizzato esclusivamente:

= per la saldatura/desaldatura di componenti elettrici ed elettronici in circuiti stampati e moduli; per la stagnatura di

piste conduttive e terminazioni di cavi; per la realizzazione di connessioni di cavi.

Il dispositivo non deve essere utilizzato in nessun caso:

=  per il riscaldamento di liquidi o parti in plastica
Il dispositivo pud essere utilizzato solo se € garantito un funzionamento sicuro. Il funzionamento sicuro della stazione di
saldatura non €& previsto nei seguenti casi:

= danni visibili all'apparecchio; mancato funzionamento dell'apparecchio; conservazione prolungata in condizioni non

idonee; trasporto improprio

Un dispositivo difettoso non puo piu essere utilizzato e deve essere immediatamente scollegato dall'alimentazione e protetto
dall'uso involontario.
Il dispositivo pud essere aperto e riparato solo da specialisti autorizzati a farlo grazie alla loro formazione. Qualsiasi intervento
da parte dell'utente pud comportare il rischio di scosse elettriche e invalidare la garanzia.
L'apparecchio pud essere utilizzato solo con la rete elettrica a 230V (220-240V)/50 Hz.
Il dispositivo acceso non deve essere lasciato incustodito.
Il dispositivo non deve essere utilizzato o conservato alla portata dei bambini.
Se utilizzato a scuola, il dispositivo deve essere supervisionato da un insegnante esperto.
In caso di utilizzo commerciale del dispositivo, € necessario osservare le norme antinfortunistiche pertinenti.
Il contatto con le parti metalliche del saldatore riscaldato / della pistola ad aria calda pud causare gravi ustioni a persone e
animali!
Il saldatore/pistola ad aria calda non deve mai essere immerso in acqua per raffreddarsi.
Il dispositivo non deve essere sottoposto a forti pressioni meccaniche.
Il saldatore/pistola ad aria calda si riscalda notevolmente durante il funzionamento e deve essere posizionato solo su una
superficie stabile, solida e non infammabile.
Il saldatore si riscalda notevolmente durante il funzionamento e deve essere posizionato solo su una superficie stabile, solida
e non infiammabile.
Quando si saldano cavi e contatti, assicurarsi che le parti metalliche conduttrici e nude siano protette dal contatto con misure
adeguate (copertura, isolamento con materiale non infiammabile).
Per pulire le parti esterne dell'alloggiamento del saldatore spento, scollegato dalla rete elettrica e raffreddato, utilizzare
esclusivamente una spazzola per la polvere e un panno morbido leggermente inumidito (non utilizzare detergenti aggressivi,
spray o solventi). Durante la pulizia, assicurarsi che nessun liquido penetri all'interno dell'unita attraverso le aperture
dell'alloggiamento.



Specifiche tecniche

Articolo PCWO09C Elenco degli

Nome Stazione digitale per saldatura e aria calda imballaggi:

Tensione di ingresso AC 230V;50Hz o Dispositivo
Potenza 650W 1PCS

Intervallo di temperatura del saldatore 180 ~480°C°C e 1PCS Supporto
Gamma di temperatura Pistola ad aria calda 100 ~500°C°C gﬁ; Crglséca’la ad
Stabilita della temperatura della pistola ad aria calda | +3°C « 1PCS Supporto
Stabilita della temperatura del saldatore +2°C per saldatore
Elemento riscaldante del saldatore 1370 nucleo di riscaldamento e Ugello 2PCS
Pistola ad aria calda con elemento riscaldante Nucleo di riscaldamento 853B e 1PCS Punta
Suggerimenti per la saldatura Serie 900M per saldatura
Dimensione 130X58X35mm * 1PCSManuale
Peso netto =522¢g

Diagramma del prodotto

| Pulsante di accensione/spegnimento della pistola ad aria calda

Display della t tura della pistola ad ari Id A ) > -
Isplay defla temperatura defla pistola ad arla calda -+— Foro di calibrazione della temperatura della pistola ad aria calda

M la del vol della pistola ad ari Id L . . X .
anopoia del volume defla pistola ad aria calda LN Manopola di regolazione della temperatura della pistola ad aria calda

t— Pulsante ON/OFF del saldatore
| Foro di calibrazione della temperatura della saldatrice

Display della temperatura del saldatore

Interruttore di alimentazionei

Manopola di regolazione della temperatura del saldatore

Funzionamento del dispositivo

1. Posizionare il saldatore e la pistola ad aria calda sui rispettivi supporti.

2. Collegare alla presa di corrente.

3. Installare l'ugello sulla pistola ad aria calda.

4. Premere l'interruttore di alimentazione per accendere la stazione, i due display visualizzeranno "OFF". Quindi premere a lungo
il pulsante ON/OFF del saldatore o della pistola ad aria calda per avviare uno dei due dispositivi.

5. Impostazione della temperatura della pistola ad aria calda: ruotare la manopola della temperatura ("TEMP") sulla temperatura
desiderata (intervallo di temperatura 100-500°C); Impostazione del volume d'aria della pistola ad aria calda: ruotare la manopola
("AIR") sul volume d'aria desiderato (intervallo di livello del volume d'aria 20-100%); Impostazione della temperatura del saldatore:
ruotare la manopola della temperatura ("TEMP") sulla temperatura desiderata (intervallo di temperatura 180-480°C).

6. Impostazione della modalita di sospensione del saldatore: premere a lungo il pulsante ON/OFF del saldatore in stato di
spegnimento della stazione, accendere la stazione allo stesso tempo, rilasciare il pulsante ON/OFF del saldatore quando lo
schermo mostra "ON", quindi premere il pulsante ON/OFF del saldatore per passare dalla modalita di sospensione all'attivazione
o alla disattivazione, attendere 3-5 secondi per confermare la scelta, lo schermo lampeggia una volta e I'impostazione viene
salvata. Quando la modalita sleep del saldatore € attivata, il dispositivo entra automaticamente in modalita sleep dopo 20 minuti di
inattivita. In modalita sleep, la temperatura del saldatore rimane a 180°C.

7. Attivare la modalita di sospensione per la pistola ad aria calda: Posizionare I'impugnatura della pistola ad aria calda sul
supporto per attivare la modalita di sospensione. Sullo schermo appare "..." La temperatura della pistola ad aria calda rimane a
100°C. Sollevare nuovamente l'impugnatura della pistola ad aria calda per risvegliare il dispositivo.

8. Calibrazione della temperatura: Per calibrare la temperatura (in caso di differenze di temperatura), & necessario un dispositivo
di misurazione della temperatura. Se la temperatura misurata € diversa da quella visualizzata sullo schermo della stazione, &
possibile utilizzare un piccolo cacciavite e inserirlo nel foro "CAL". Ruotando il cacciavite in senso orario si aumenta la
temperatura, ruotando il cacciavite in senso antiorario si diminuisce la temperatura.

Ispezione e sostituzione dell'elemento riscaldante della pistola ad aria calda

Ispezione dell'elemento riscaldante della pistola ad aria calda:

A. Rimozione dell'elemento riscaldante

1. Allentare le 3 viti dell'impugnatura

2. Spostare il tubo di protezione verso il basso

3. Aprire il coperchio della maniglia, rimuovere la piastra di messa a terra e togliere l'involucro dell'elemento riscaldante.
AVVERTENZA: La guarnizione in acciaio inox sulla parte anteriore dell'elemento riscaldante nel condotto dell'aria e la fascetta in
mica sulla parte posteriore dell'elemento riscaldante sono componenti di sicurezza. Non perderli. Installarli in ordine.

4. Rimuovere il terminale ed estrarre I'elemento riscaldante.

B. Misurazione del valore di resistenza

1. Misurare il valore della resistenza dell'elemento riscaldante [filo spesso]. Il valore normale & 70-100Q (a temperatura ambiente).
Misurare il valore di resistenza del sensore [filo sottile]. Il valore normale & {<} 2Q. Se il valore & anormale, sostituirlo.
AVVERTENZA: Fare attenzione quando si tocca I'elemento riscaldante. Non sfregare il filo dell'elemento riscaldante.




Sostituzione dell'elemento riscaldante della pistola ad aria calda
Se il nucleo riscaldante non funziona correttamente, sostituirlo con uno nuovo. Il metodo di sostituzione & inverso a quello di
rimozione descritto sopra.

Inserire la piastra di messa a terra nella parte inferiore del condotto dell'aria.
Assicurarsi che il foro della piastra di messa a terra sia allineato con il foro di
posizionamento del condotto dell'aria. Quando si rimette a posto il coperchio di
plastica della pistola ad aria, assicurarsi che il piccolo nipplo di plastica
dell'involucro sia posizionato sul foro di posizionamento del condotto per fissare il
condotto dell'aria.

\
A‘mo d'aria

Foro di posizionamento del
condotto

Piastra di messa a terra

Filo della maniglia (verde)

Saldare i fili gialli spessi alle morsettiere "HOT1" e "HOT2" rispettivamente
(senza un ordine particolare)

Saldare il filo nero al blocco - della termocoppia sulla morsettiera.

Saldare il filo rosso al blocco + della termocoppia sulla morsettiera.

Elemento di riscaldamento

Sostituzione della punta del saldatore

Quando si sostituisce la punta del saldatore, utilizzare sempre parti originali di PCWork. Solo la serie di punte 900M & adatta a
questo dispositivo. Spegnere la stazione prima di sostituire la punta. Assicurarsi che il saldatore si sia raffreddato a temperatura
ambiente.

1. Rimuovere il dado 2. Rimuovere la guaina 3. Rimuovere la punta vecchia, inserire la punta nuova e rimettere la guaina e il
dado.
AVVERTENZA: non stringere troppo il dado, altrimenti si potrebbe danneggiare il nucleo riscaldante.

Manutenzione generale

1. Stagnare accuratamente la punta di saldatura prima di utilizzarla per la prima volta. A tal fine, accendere la stazione di
saldatura e lasciare che un po' di stagno si sciolga in una pellicola sottile e coerente sulla punta di saldatura a una temperatura di
circa 200°C.

2. Immediatamente prima della saldatura, strofinare la punta di saldatura sulla spugna di pulizia inumidita. | residui di flussante
non completamente evaporato, gli ossidi e le altre impurita vengono cosi rimossi e non possono piu raggiungere il punto di
saldatura.

3. Prima di rimettere il saldatore nel supporto dopo la saldatura, & necessario pulire nuovamente la punta di saldatura e stagnarla
con un po' di stagno. E importante che la punta sia sempre bagnata di stagno, altrimenti dopo qualche tempo diventera passiva e
non accettera piu lo stagno.

4. Pulire regolarmente la punta con la spugna di pulizia inumidita.

5. Al termine della saldatura, lasciar fondere un po' di stagno sulla punta di saldatura. Riporre il saldatore nel supporto e spegnere
il dispositivo. L'eccesso di saldatura viene quindi eliminato dalla punta di saldatura calda sulla spugna di pulizia umida prima di
iniziare.

il prossimo progetto.

Informazioni sullo smaltimento dei rifiuti

Non & consentito smaltire questo dispositivo nei rifiuti domestici. Questa stazione di saldatura & conforme alla direttiva UE sui
"rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche". Smaltire il dispositivo nel centro di raccolta locale.

Importatore:

Nome della societa P+C Schwick GmbH

Indirizzo Bergisch Born 87A, 42897 Data di creazione del manuale: Maggio 2025
Remscheid, Germania - tutte le modifiche tecniche sono riservate. Si

Email info@schwick.de declina ogni responsabilita per eventuali

Internet www.schwick.de errori tecnici o di stampa.
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Kasutusjuhend
Digitaalne jootmis- ja kuumadhujaam

Autoridiguse avaldus
Vastavalt rahvusvahelisele autoridiguse seadusele ei ole teil lubatud kopeerida kdesoleva kasutusjuhendi sisu mis tahes kujul
(sealhulgas tolked) ilma levitajalt saadud kirjaliku loata

Uldised markused

Kasiraamatut ei ole lubatud mingil viisil muuta ega sellele tdiendavat sisu lisada, iima et turustaja/importija oleks andnud
selleks kirjaliku loa.
Selle jootekolvi kasutaja on kohustatud tagama, et iga teine seda seadet kasutav isik on lugenud ja mdistnud kasutusjuhendit,
eriti ohutusjuhiseid.
Operaator on kohustatud tagama nduetekohase kasutamise, seadme toimimise enne kasutamist, kasutusjuhendi olemasolu
ja selle, et seadet kasutaksid ainult kvalifitseeritud kasutajad.
Seadme disaini voi konstruktsiooniga seotud muudatused ei ole lubatud.
Garantii ja igasugune vastutus materiaalse kahju voi isikukahju eest on peatatud jargmistel juhtudel:
= Seadme ebadige kasutamine ja kditamine; kasutusjuhendis toodud juhiste ja ohutusnduete mittejargimine; kasutamine
ja kasutamine ilma nduetekohase isikukaitsevahendi kandmiseta; heakskiitmata varuosade kasutamine ja
paigaldamine; ebadige hooldus ja seadme konstruktsiooni vdi konstruktsiooniga seotud muudatused; tulbisildi
eemaldamine.

Ohutusjuhised

Jootekolb on ette nahtud jootetdddeks elektroonikasektoris kdesolevas kasutusjuhendis maaratud véimsuse ja
temperatuurivahemiku piires.
Tdokohal peab olema tagatud piisav ventilatsioon véi jootmisauru valjatdomme.
Seadmeid ei tohi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas.
Juhendi ja ohutusjuhiste eiramine vdib pdhjustada énnetusi ja kahjustusi.
Igasugune kasutus, mis ei ole kasutusjuhendis kirjeldatud, on keelatud ja toob kaasa garantii ja garantii kaotamise ning
vastutuse valistamise. See kehtib ka igasuguste seadme muudatuste ja Umberehituste kohta.
Seadet voib kasutada ainult:

= elektriliste ja elektrooniliste komponentide jootmiseks/jootmata jatmiseks trikkplaatidesse ja moodulitesse; juhtivate

radade ja kaabli otste tinatamiseks; kaablilhenduste valmistamiseks.

Seadet ei tohi mingil juhul kasutada:

=  vedelike véi plastosade kuumutamiseks
Seadet tohib kasutada ainult siis, kui on tagatud ohutu t66. Jootmisjaama ohutut t66d ei saa eeldada jargmistel juhtudel:

= seadme nahtavad kahjustused; seadme mittetoimimine; pikaajaline ladustamine ebasobivates tingimustes; ebasobiv

transport.

Defektset seadet ei saa enam kasutada ja see tuleb viivitamatult vooluvorgust lahti ihendada ja kaitsta tahtmatu kasutamise
eest.
Seadet tohivad avada ja parandada ainult spetsialistid, kellel on vastava valjadppe tottu selleks luba. Igasugune kasutaja
sekkumine voib pbhjustada elektrilddgi ohtu ning samuti kaotab garantii kehtivuse.
Seadet voib kasutada ainult 230 V (220-240 V)/50 Hz vahelduvvooluvérgus.
Sisselulitatud seadet ei tohi jatta jarelevalveta.
Seadet ei tohi kasutada ega hoida laste kaeulatuses.
Kui seadet kasutatakse koolis, peab selle kasutamise Ule jarelevalvet teostama kogenud dpetaja.
Seadme arilisel kasutamisel tuleb jargida asjakohaseid dnnetuste valtimise eeskirju.
Kuumutatud jootekolvi/kuuméhuptstoli metallosade puudutamisel vdivad inimesed ja loomad saada raskeid pdletushaavu!
Jootekolbi/kuumé&hupstolit ei tohi kunagi jahtumiseks vette kastutada.
Seade ei tohi olla tugeva mehaanilise surve all.
Jootekolb/kuumdbhupustol kuumeneb t66 ajal markimisvaarselt ja seda tohib asetada ainult stabiilsele, kindlale, mittepblevale
pinnale.
Jootekolb kuumeneb t66 ajal markimisvaarselt ja seda tohib asetada ainult stabiilsele, kindlale ja mittepdlevale pinnale.
Kaablite ja kontaktide jootmisel veenduge, et elektrit juhtivad, paljad metallosad on kaitstud kokkupuute eest sobivate
meetmetega (kate, isolatsioon mittestittiva materjaliga).
Kasutage ainult tolmuharja ja pehmet, kergelt niisutatud lappi, et puhastada valja lulitatud, vooluvdrgust lahti Uhendatud ja
jahtunud jootekolvi valiseid korpusosi (arge kasutage karmi puhastusvahendeid, pihustatavaid puhastusvahendeid voi
lahusteid). Veenduge, et puhastamise ajal ei satuks seadme sisemusse vedelikku korpuse avade kaudu.



Tehnilised andmed

Punkti PCW0SC Pakkide nimekiri:

Nimi Kaasaskantav digitaalne jootmis- ja kuumadhujaam e 1PCS seade
Sisendpinge AC 230V; 50Hz e 1PCS

Voimsus 650W kuumadhupustoli
Temperatuurivahemik Jootekolb 180 ~480°C°C statiiv _
Temperatuurivahemik Kuumdhupustol 100 ~500°C°C * ;tz\ ES Jootekolvi
Kuumdhupustoli temperatuuri stabiilsus | +3°C 2PCS otsik
Jootekolvi temperatuuri stabiilsus +2°C 1PCS jootmisotsik
Kutteelemendi jootekolb 1370 kuttekeha 1 PCS kasiraamat
Kutteelement kuuma 6hu pustol 853B kuttekeha

Jootmisotsikud 900M seeria

Suurus 130X58X35mm

Netokaal =522¢g

Toote skeem
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Kuuméhuplstoli temperatuuri naidik > oo e P
-+— Kuumdhupustoli temperatuuri kalibreerimisava

Kuuméhupistoli helitugevuse nupp | {0} -
P o PP Kuuméhuplistoli temperatuuri reguleerimise nupp

Jootekolvi temperatuuri naidik f 17— Jootekolvi ON/OFF nupp

[T Jootekolvi temperatuuri kalibreerimisava

Toitelijlitii O

Jootekolvi temperatuuri reguleerimise nupp

Seadme t66pShimote

1. Asetage jootekolb ja kuumadhupustol vastavatele alustele.

2. Uhendage pistikupessa.

3. Paigaldage otsik kuumadhupustolile.

4. Jaama sisselulitamiseks vajutage toitelulitit, kahel naidikul kuvatakse "OFF". Seejarel vajutage pikalt ja jootekolvi voi
kuumadhupustoli ON/OFF-nuppu, et kaivitada kumbki neist kahest seadmest.

5. Kuumbhupustoli temperatuuri seadistamine: keerake temperatuuri ("TEMP") nuppu soovitud temperatuurile
(temperatuurivahemik 100-500°C); Kuum&hupstoli Shukoguse seadistamine: keerake ("AIR") nuppu soovitud dhukogusele
(6hukoguse taseme vahemik 20-100%); Jootekolvi temperatuuri seadistamine: keerake temperatuuri ("TEMP") nuppu soovitud
temperatuurile (temperatuurivahemik 180-480°C).

6. Jootekolvi puhkeoleku seadistamine: vajutage pikalt jootekolvi ON/OFF nuppu jaama valjaliilitatud olekus, lllitage jaam samal
ajal sisse, vabastage jootekolvi ON/OFF nupp, kui ekraanil kuvatakse "ON", seejarel vajutage jootekolvi ON/OFF nuppu, et lilituda
puhkeoleku reziimi sisse vdi valja, oodake 3-5 sekundit, et kinnitada oma valikut, ekraan vilgub Uks kord ja seejarel salvestatakse
teie seadistus. Kui jootekolvi puhkereZiim on sisse lulitatud, lllitub seade automaatselt puhkereZiimi 20 minuti parast, kui seadet ei
kasutata. Unereziimis jaab jootekolvi temperatuur 180 °C juurde.

7. Kuumdhupustoli puhkereZiimi sisenemine: Asetage dhupustoli kdepide alusele, et lulitada puhkereZiim sisse. Ekraanil
kuvatakse "..." Kuumbhupustoli temperatuur jadb 100°C juurde. Seadme aratamiseks téstke kuumadhupustoli kdepide uuesti lles.
8. Temperatuuri kalibreerimine: Temperatuuri kalibreerimiseks (temperatuurierinevuste korral) on vaja temperatuuri md&tmise
seadet. Kui méddetud temperatuur erineb jaama ekraanil ndidatud temperatuurist, voite kasutada vaikest kruvikeerajat ja panna
selle ava "CAL" sisse. Kruvikeeraja podramine paripaeva suurendab temperatuuri, kruvikeeraja pddramine vastupaeva vahendab
temperatuuri.

Kuumodhupiistoli kiitteelemendi kontrollimine ja asendamine

Kuumohupiistoli kiitteelemendi kontrollimine:

A. Kiitteelemendi eemaldamine

1. Lédvendage kaepideme 3 kruvi

2. Liigutage kaitsetoru allapoole

3. Avage kaepideme kaas, eemaldage maandusplaat ja votke kutteelemendi korpus valja.

HOIATUS: Roostevabast terasest tihend 6hukanalis oleva kittekeha eesosas ja kittekeha tagaosas olev mica-klamber on
ohutusseadmed. Arge kaotage neid. Paigaldage need jarjekorras.

4. Eemaldage klemm ja tdmmake kittekeha valja.

B. Takistuse véértuse méétmine

1. Modtke kitteelemendi [paksu traadi] takistuse vaartus. Normaalne vaartus on 70-100Q (toatemperatuuril). M6&tke anduri
takistuse vaartus [6huke traat]. Normaalne vaartus on {<} 2Q. Kui see on ebanormaalne, vahetage see vélja.

HOIATUS: Olge ettevaatlik kiitteelemendi puudutamisel. Arge hddruge kiitteelemendi traati.




Kuumohupiistoli kiittekeha viljavahetamine
Kui kittekeha ei to6ta korralikult, vahetage see uue vastu valja. Asendamise meetod on eespool kirjeldatud eemaldamise
meetodile.

Pange maandusplaat 6hukanali alumisse ossa. Veenduge, et
maandusplaadi ava oleks joondatud 6hukanali paigutusauguga. Kui
panete 6hupistoli plastkatte tagasi, veenduge, et korpuse vaike
plastnippel paikneks dhukanali positsioneerimisava juures, et dhukanal
oleks fikseeritud.

Ohukanal

Maandusplaat . -
Kanalisatsiooniava

positsioneerimise ava

"HOT2" (ilma erilise jarjekorrata).
Joodetage must juhe termopaari - ploki kiilge klemmiplaadil.

Joodetakse punane juhe termopaari + ploki kiilge klemmiplaadil.

Kitteelement

Jootekolvi otsa asendamine
Jootekolvi otsa vahetamisel kasutage alati PCWorki originaalosasid. Sellele seadmele sobib ainult 900M seeria otsik. Enne otsiku
vahetamist lUlitage jaama toide valja. Veenduge, et jootekolb on jahtunud toatemperatuurini.

1. Eemaldage mutter 2. Eemaldage Umbris 3. Eemaldage vana otsik, sisestage uus otsik ning pange Umbris ja mutter tagasi.
HOIATUS: Arge pingutage mutrit liiga tugevalt, sest muidu vdite kiltesiidant kahjustada.

Uldine hooldus

1. Enne esmakordset kasutamist tinake jootekulinla hoolikalt. Selleks lilitage jootmisjaam sisse ja laske mdningal jootekihil umbes
200 °C temperatuuril jootekihi peal dhukeseks, sidusaks kihiks sulada.

2. Vahetult enne jootmist pihkige jootmisotsik niisutatud puhastuslappi. Sellega eemaldatakse mittetaielikult aurustunud
jootevahendi jaagid, oksiidid ja muud lisandid, mis ei pdase enam jootekohale.

3. Enne jootekolvi tagasi hoidikusse panemist parast jootmist tuleb jootekolvi ots uuesti puhastada ja jootekolvi veidi jootekolbiga
tindeldada. Oluline on, et jootekulinla ots oleks alati jootekohaga niisutatud, vastasel juhul muutub see mdne aja parast
passiivseks ega vota enam jootekohti vastu.

4. Puhastage otsa regulaarselt niisutatud puhastussvammiga.

5. Kui olete jootmise I6petanud, laske jootekitnla otsal veidi joodet sulatada. Asetage jootekolb hoidikusse ja lUlitage seade valja.
Seejarel plhkige Uleliigne jootmisjadk kuumalt jootekohalt niiske puhastussvammiga maha, enne kui alustate

jargmine projekt.

Jaatmete korvaldamisega seotud teave
Seda seadet ei ole lubatud visata kodumajapidamise prigikasti. See jootmisjaam vastab ELi direktiivile "Elektri- ja E
elektroonikaseadmete jaatmed". Palun kérvaldage seade oma kohalikus kogumispunktis. —
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